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1907 von dem Europiischen Verband der Flaschen-
fabriken G. m. b. H., Diisseldorf, fiir simtliche
europiische und einzelne auBereuropiische Staaten
durch Kauf erworben worden sein und bei seinen
Mitgliedern in ausgedehntem MaBe Verwertung
finden.

In Nordamerika einschiieBlich Canada sollen
bereits ca. 160 Maschinen Patent Owens im Betriebe
stehen und jihrlich nahezu eine Milliarde Flaschen
aller GroBen — vom kleinsten Medizinflischchen
bis zur Flasche in der GroBe von 4—5 |1 Inhalt und

einer so weiten AusguB6ffnung, daB ein Mann be-
quem seine Faust hindurchstecken kann — er-
zeugen.

Der sehr interessanten Besichtigung folgte ein
etwa einstiindiger Spaziergang nach NiederbreiBig
am Rhein, von wo aus das Dampfschiff die Teil-
nehmer nach Koln brachte. Die dullerst fidele
Stimmung wurde lebhaft begiinstigt durch das Auf-
tauchen mehrcrer , kalten Enten'. die leider schnell

genug wieder verschwanden.
Dr. Gartenschliger. (V. 64.]

Referate.

II. 1. Chemische Technologie.
(Apparate, Maschinen und Verfahren
allgemeiner Verwendbarkeit.)

Carl Bayer, Friedenshiitte, 0.-S. Verf. zum
Reinigen von Gasen mittels eines Desintegrators
mit gegenldufigen Schlagbolzen und eines Ventila-
tors unter Einspritzung von Wasser, dadurch ge-
kennzeichnet, daB das Gas im reinen Gegenstrom
zum Spritzwasser durch den Desintegrator hin-
durchgesaugt wird. —

Indem man das zu reinigende Gas von auBen
nach innen durch den Desintegrator ziehen lilBt,
withrend das Einspritzwasser zusammen mit. der
Fliehkraft von innen nach auBlen wirkt, kommen
die heillesten Gasteile mit dem schon erwirmten
Waasser in Beriihrung, wihrend gegen die Mitte des
Desintegrators Gas und Wasser immer kiltcr wer-
den, so daB also eine weit intensivere Abkiihlung
mdglich ist als bei dem Gleichstrom, welchen man
bisher bei Desintegratoren anwandte. Auch treffen
die reinsten Gase mit dem reinsten und daher auf-
nahmefihigsten Wasser zusammen. Bei gleichem
Abkiihlungs- und Reinheitsgrad der gereinigten
Gase erfordert daher der Erfindungsgegenstand eine
geringero Wassermcnge, also auch weniger Kraft.
Da das abgekiihlte Gas cin kleineres Volumen als
das heiBe Gas besitzt, geniigt ein kleinerer Ventila-
tor, worin wiederum eine Kraftersparnis liegt. Das
Ansetzen vonStaub an den Ventilatorfliigeln ist aus-
geschlossen, da das Gas rein in den Ventilator tritt.
Der Ventilator bedarf also keiner Wassereinsprit-
zung und erfordert daher weniger Kraft. (D. R. P.
248 242. Kl 12¢. Vom 23./9. 1809 ab. Ausgeg.
14./6. 1912.) r/. [R. 2837.]

Hans Thelsen, Miinchen. 1. Vorrichtung zur
Abscheidung von festen und fliissigen Beimengungen
aus Gasen wihrend der Zentrifugierung Iin Gas-
waschventilatoren oder anderen Zentrifugalwaschern,
gekennzeichnet durch die Anordnung von an sich
bekannten verwundenen Fligeln, welche seitlich
offen und so geformt sind, daB das Gas zunéchst
auf cine seitliche Waschfliche e! ausgeschleudert
wird, so daB die Waschung des Gases und damit die
Abtrennung der Beimengungen erstmals auf der
seitlichen Waschfliche et erfolgt, withrend das Gas
radial zentrifugiert und im Ventilatorgehdusemantel
abgeleitet wird.

2. Ausfithrungsform der Vorrichtung nach An-
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB um die seit-
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lichen Waschflichen e! an sich bekannte Fang-
rinnen angeordnet sind, derart, daB die im Gas
enthaltenen festen und fliissigen, auf die seitlichen
Waschflichen ausgeschleuderten Verunreinigungen
getrennt vom Gas aufgefangen und abgefiihrt wer-
den. —

Vorliegende Erfindung erméglicht einerseits die
Verringerung des notwendigen Arbeitsaufwands und
andererseits eine erhéhte Waschwirkung und end-
lich auch eine Abscheidung der festen und fliissigen

Beimengungen oder des diese enthaltenden Wasch-
waassers, derart, daB nach dieser Abscheidung die
Gase zum Zweck der Kiihlung, Absorption oder
Nachreinigung mit reinem Wasser oder anderen
Flussigkeiten bzw. Absorptionsmaterial nochmals
in demselben Apparat zentrifugiert werden kionnen.
(D. R. P. 249 240. Kl 12e. Vom 29./11. 1910 ab.
Ausgeg. 15./7. 1912.) rf. (R. 2873.]

Masehinenfabrik Buckau A.-G. su Magdeburg,
Magdeburg-Buckau. Regelungsvorrichtung fiir Zen-
trifugen zur Abscheldung fester oder (fliissiger
Korper aus Gasen, welche ein am Umfang durch-
brochenes Laufrad besitzen, das von dem zu reini-
genden Gas durchstrémt wird, dadurch gekenn-
zeichnet, daB sowohl in die Gaszuleitung als auch
in die Gasableitung Drosselvorrichtungen einge-
schaltet sind, durch die die Gasspannung in dem
Gehduse, welches das Laufrad umschlieBt und als
Staubsammelraum dient, entsprechend den wech-
selnden Gasmengen, geregelt wird. —

Durch das Zusammenwirken dieser beiden
Drosselvorrichtungen hat man es in der Hand, die
Gasspannung in der Zentrifuge sehr genau einzu-
stellen und vor allen Dingen eine Spannung einzu-
stellen, die wesentlich von der Spannung abweichen
kann, welche durch den Ventilator unmittelbar er-
zeugt wird. Zeichnung bei der Patentschrift.
(D. R. P. 249 22]. Kl 12. Vom 1./12. 1909 ab.
Ausgeg. 15./7. 1912.) rf. [R. 3002.]
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Maschinenfabrik Buckau A.-G. zu Magdeburg,
Magdeburg-Buckau. Zentrifuge zur Abscheidung
von festen oder fliissigen Korpern aus Gasen. Ab-
dnderung der Zentrifuge nach Patent 234 509, da-
durch gekennzeichnet, daBl die auf der rotierenden
Tromme] angeordneten ringférmigen Kanile unter
entsprechender Vermehrung der Scheidewinde (e,
und e,), der Trommelabteilungen (f; und f,) und

der Offnungen (g und h) in mehrere Ringabschnitte
unterteilt sind, derart, daB die zu reinigenden Gase
nicht einen vollstindigen Ring, sondern nur einen
Abschnitt eines Ringes durchlaufen. —

Durch diese Unterteilung wird die Zentrifuge
leistungsfihiger, weil eine grofere Gasmenge hin-
durchgeleitet werden kann, ohne daf3 die Geschwin-
digkeit des Gases in dem Ringkanal eine unzuldssige
Grofe annimmt. Je nach der Beschaffenheit der
abzuscheidenden Korper und dem gewiinschten
Grad der Abscheidung lafit sich mit Hilfe der Unter-
teilung der Ringkanile die giinstigste Ausnutzung
der Zentrifuge vorausbestimmen. (D. R. P. 247 624.
Kl 12¢. Vom 12./4. 1810 ab. Ausgeg. 6./6. 1912,
Zus, zu 234 509 vom 1./12. 1909; diese Z. 24, 1098
{19113.) rf. [R. 2730.]

Anton von Kerpely, Wien. Apparat zur Reini-
gung von Hochofen-, Koksofen-, Generatorgasen
u. dgl. auf trockenem Wege mittels Durchleitung
der Gase durch eine Schicht von feinkornigem Filter-
material, dle ununterbrochen selbsttiitig erneuert
wird, dadurch gekennzeichnet, daf3 der das Filter-
material enthaltende Behilter einen gegebenenfalls
durch einen Wasserverschlu@ gegen diesen abge-
dichteten Boden aufweist, welchem eine drehende
Bewegung derart erteilt wird, dafl das im Behilter
befindliche Filtermaterial fortwdhrend eine im we-
sentlichen wagerechte Bewegung erhilt, welche eine
Lockerung desselben herbeifiihrt und eine Verstop-
fung der feinen im Filtermaterial vorhandenen
Durchlisse durch den abgelagerten Staub ver-
hindert.

2. Gasreinigungsapparat nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, dafl zur leichteren Mitnahme
des Filtermaterials bei der Drehung der Boden mit
einem in den schachtférmigen Behilter hineinragen-
den turmartigen polygonal gestalteten oder als ex-
zentrischer Rotationskdrper ausgebildeten Aufbau
versehen ist, welcher seitliche nach abwirts ge-
kehrte (iiberdeckte) Offnungen fiir den Gaseintritt
aufweist, um eine Verstopfung der Eintrittséffnun-
gen zu verhindern. —

Die Einrichtung gestattet die zweifache Funk-
tion, eine Verhinderung der Verstopfung des Filter-

materials und eine kontinuierliche Austragung des-
selben ohne Stérung des Reinigungsprozesses, aus-
zufithren. (D. R. P. 249 133. KI. 12¢.. Vom 26./3.
1911 ab. Ausgeg. 12./7. 1912.)  rf. [R. 2849)

Dr. Joh. Behrens, Bremen. 1. Verf. zur Tren-
oung von Gas-, Dampf- oder Dampigasgemischen
unter Vermittiung von Keohle (Holzkohle, Blut-
kohle) oder elnem anderen adsorbierenden Stoffe,
dadurch gekennzeichnet, da die Adsorption unter
atmosphiérischem oder héherem Druck und die Ent-
gasung durch Vermindern des wahrend der Adsorp-
tion herrschenden Druckes erfolgt.

2. Ausfiihrungsform des unter 1. genannten
Verfahrens, dadurch gekennzeichnet, dafl die Ad-
sorption bei einer zwischen den kritischen Punkten
der verschiedenen Gase oder Dimpfe liegenden
Temperatur erfolgt. —

Am besten gelingt die Trennung von solchen
Gemischen, bei welchen der eine Teil einen unter-
halb und der andere Teil einen oberhalb der nor-
malen Temperatur liegenden kritischen Punkt be-
sitzt. Gemische von Gasen, wie O, H, N mit ande-
ren Gasen, wie CO,, SO,, NH; oder mit Démpfen,
wie Ather, Aldehyd, CS,, lassen sich daher am voll-
stindigsten trennen, weil der eine Teil als Gas, der
andere als Fliissigkeit in der Holzkohle adsorbiert
gehalten wird. Es konnen so Feuergase in ihre Be-
standteile, CO, und N zerlegt, Ather aus Ather-
Luftgemischen zuriickgewonnen werden. (D. R. P.-
Anm. B. 65868. KL 12e. Einger. 15./1. 1912.
Ausgel. 30./5. 1912.) H.-K. [R. 2617.]

Aligemeine Ges. fiir chemische Industrie m. b. -
1., Berlin. Verf. zur Darstellung elnes Trockenmit-
tels fiir Gase, gekennzeichnet durch das Verschmel-
zen von Chlorcalcium oder Chlormagnesium oder
eines Gemisches beider Verbindungen mit Kochsalz,
zweckmdBig im Verhdltnis von 1:3. —

Verwendet man die so gewonnene Schmelze in
zerkleinerter Form zum Trocknen der Gase, so be-
halten die Stiicke im wesentlichen ihre Form: sie
zerflieBen nicht und geben zu Verstopfungen der
Apparate keine Veranlassung. Zudem ist mit der
Benutzung dieses neuen Mittels noch der Vorteil
verkniipft, daB man das Trockenmittel in dem Ap-
parat selbst durch Uberleiten heiBer Luft wieder
gebrauchsfihig machen kann. (D. R. P. 247 951.
Kl 12e. Vom 23./6. 1910 ab. Ausgeg. 10./6. 1912.)

rf. [R. 2735.]

Dr. Hermann Vollberg, Magdeburg-Salbke.
Ganz oder zum grobten Tell aus Holzkohle bestehende
Fillikorper fiir Reaktionsriume, gekennzeichnet
durch die Verwendung einer Holzkohle, welche er-
halten ist durch Verkohlung von Holzstiicken be-
stimmter Form oder von unter Verwendung eines
Bindemittels in Formen gepreten Holzabfillen. —

Die Brikettierung und Verkohlung von Holz-
abfillen ist zwar an sich nicht neu, doch hat man
die dahei erhaltenen Korper bisher noch nicht als
Fillkorper fiir Reaktionsriume verwendet. (D. R.
P. 247 950. KL 12e. Vom 13./6. 1911 ab. Ausgeg.
10./6. 1912.) rf. [R. 2731.]

Dr. Carl Oetling, Berlin. Vorrlehtung zum Zer-
stiuben von Fliissigkeiten durch Gase, gekennzeich-

‘net durch einen von der Fliissigkeit durchstrémten

Kanal, der 80 mit stufenférmig, abwechselnd rechts
und links eingebauten, bis zur Mitte des Kanals
reichenden Prellplatten und seitlichen, den Platten
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gegeniiberliegenden Gaszufithrungsdffnungen ver-
sehen ist, daB die von Plattenkante zu Plattenkante
fallende Fliissigkeit von dem seitlich einstromenden
Gas an den Plattenkanten zerstiubt wird, —

Mit dieser Vorrichtung lassen sich namentlich
unreine Heizole, Leim, Ol- und Firnisfarben zer-
stiuben, die sich durch andere Apparate, wie Nadel-
diisen, schwer zerteilen lassen, da sie durch Ver-
harzen oder Zubrennen oder durch Unreinlich-
keiten Betriebsstorungen geben. (5 Figuren in der
Schrift.) (D. R. P.-Anm. O. 7272. KI. 12¢. Einger.
4./11.1910. Ausgel. 8..7.1912))  H..K. [R. 2793.]

George Arthur La Vallée, Marietta, Ohio, V. St.
A. L. Verl. zum Abdichten undicht gewordener, von
helBen Fliissigkeiten durchstromter metallischer
Rohrleitungen oder dgl.. dadurch gekennzeichnet,
dall man den in den Rohren zirkulierenden Fliissig-
keiten eine Mischung von Stoffen zusetzt, die aus
einem trocknendes Ol enthaltenden Pflanzensamen,
einem emulgierend wirkenden alkalischen Stoffe und
einem Bindemittel bestcht.

2. Mischung zur Ausfithrung des Verfahrens
nach Anspruch 1, bestehend aus 75 Gewichtsteilen
Leinsamen. 5 Gewichtsteilen Natriumborat und
15 Gewichtsteilen Dextrin, -—

Die angegebenen Stoffe werden innig mitein-
ander gemischt, in Pulverform gebracht und dann
der in den Rohren kreisenden Fliissigkeit zugesetzt.
Das Pulver mischt sich mit der Fliissigkeit, die es
teilweise auflést und teilweise in Suspension hilt.
Beim Undichtwerden der Rohrean irgend einer Stelle
bildet die Mischunyg daselbst einen elastischen und
widerstandsfihgien Niederschlag. In dem MaQe,
wie die Fliissigkeit durch die undichte Stelle ent-
weicht, vermehrt sich der Niederschlag derart, dal3
das Entweichen von Fliissigkeit schlieBlich voll-
stindig aufhort. (D. R. P. 247 958. Kl. 22;. Vom

23./11. 1910 ab. Ausgeg. 13./6. 1912. DPrioritit
(Vereinigte Staaten) vom 24./11. 1909.)
rf. [R. 2841.]
Dr. Richard Petri, Berlin- Wilhelmsruh. Vor-
richtung zum Entwiissern von breligem
oder kleinkdrperigem
Material,dadurch ge-

kennzeichnet, dal} in
einem Behilter M,
der mit einer Saug-
vorrichtung K in

Verbindung steht,
ein drehbarer, auller-
halb seiner Filter-

flaichen luftdicht ab-
geschlossener Filter-
kessel F und in die-
sem eine relativ zum
Filterkessel ebenfalls
drelibare Mischvor-
richtung R, die auf
der ganzen Fliche

mit feinen Luft-
diisen versehen ist
und dem zu ent-

wissernden Material
- in allen Teilen warme

PreBluft zufiihrt, an.
geordnet ist. — (D. R. P. 247 450. Kl 124. Vom
28./4.1911 ab. Ausgeg. 30.-5. 1912.) aj.[R.2477.}

Wilhelm Wiegand, Merseburg. Koatiauleriieh
wirkender Verdampfer mit senkrechten Heizrobren
und einem oder mehreren Verdampfkdrpera. Kon-
tinuierlich wirkender Verdampfer nach Patent
220 485, dadurch gekennzeichnet, daB der Briiden-
abscheideraum insbesondere des oder der oberen
Verdampfungskorper durch ein Rohr von einem
tm Verhiltnis zum Gesamtheizrohrquerschnitt sehr
geringen Querschnitt mit dem unteren Teile des
Flissigkeitsraumes desselben Verdampfungskirpers
in Verbindung steht, um durch einen geringen Um-
lauf die durch die Heizrohre aufsteigende Fliissig-
keitsmenge zwecks volliger Benetzung der Rohr-
wandungen zu vergrolern. —

Der Verdampfer ist auch bhei hohen Konzentra-
tionsgraden und bei schwer fliissigen Stoffen (z. B.
Leim) brauchbar, wo der Verdampfer des Haupt-
patentes teilweise versagt. (KEine Zeichnuny in der
Schrift.) (D. R. P.-Anm. W. 36981. Kl 12a.
Einger. 28./3. 1911, Ausgel. 6./8. 1912. Zus. z. D.
R. P. 220 485; diese Z. 23. 953 {1910].)

H.-K. [R. 2539.]

Siemens & Halske A.-G., Berlin. Ringformiger
Kochkessel mit durch Induktionsstrbme behelzten
Wandungen zum Eindampfen und Schmelzen che-
mischer Produkte, gekennzeichnet durch eine der-
artige Ausbildung der Wandungen des Gefiles, daB
die in Widrme umgesetzte elektrische Energie an der
AuBlen- und Innenwand verschieden gro8 wird, zum
Zwecke, durch die verschiedene Temperatur der
Wandungen eine regelmifige Stromung des Gefd-
inhaltes zu erziclen. —

Die Benutzung elektrischer Heizung und der
durch die Erfindung erzielte stindige Wechsel der
die Wandung bestreichenden Fliissigkeit hat den
Vorteil, dall das Schmelzgefd selbst eine fast un-
begrenzte Haltbarkeit hat. Man kann infolgedessen
als Gefilmaterial Edelmetalle verwenden, wodureh
z. B. die Herstellung von sehr reinem Atzalkali und
Konzentration von Siéuren ermoglicht wird. Der
Kochkessel kann auch dazu benutzt werden, feste
Koérper einzuschmelzen, sei es, um damit Reaktio-
nen auszufiihren, sei es, um sie aus dem Schmelzflul
zu krystallisieren. Im ersteren Falle unterstiitzt
die Zirkulation der geschmolzenen Masse die gleich-
miillige Verteilung der zugefiigten Stoffe oder er-
hiilt sie in Suspension, im zweiten Falle kann die
Krystallisation durch Regelung des Stromes iiber
einen beliebig langen Zeitraum ausgedehnt werden.
(D. R. . 249 239. Kl 12a. Vom 20./11. 1910 ab.
Ausgeg. 11./7. 1912.) rf. [R. 2908.]

Georg Schwarzer. Beltrige zur Frage der
Wasserreinigung. (Chem.-Ztg. 36, 333 [1912).) Auf
dem Gebiete der Wasserreinigung, sowoll fiir Kessel-
speisungs- als auch fiir technische Zwecke, ist er-
strebenswert: 1. eine moglichst kurze Reaktions-
dauer, 2. Vermcidung von Nachreaktionen, 3. ein
moglichst geringer UberschuB an den jeweilig
nétigen Chemikalien. Vf. weist zur Erreichung der
obigen Forderungen auf die katalytischen Erschei-
nungen hin, die in der Industrie in groBem MaQe
benutzt werden. Bei der Entfernung gewisser Sub-
stanzen durch Beliiftung seien die unldslichen End-
produkte als Sauerstoffiibertrager anzusehen, ande-
rerseits konnten die Endprodukte bei der Reinigung
des Wassers als positive Katalysatoren in hervor-
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ragender Weise giinstig auf die Reaktion wirken.
V£. bespricht dann die Reinigung des Wassers nach
dem Kalk-Sodaverfahren, sowie die Klarung tritben
Wassers durch schwefelsaure Tonerde, bei welchen
Verfahren er durch Zusatz von Carbonatschlamm
resp. von Tonerdehydrat eine bessere Ausflockung
und schnellere Sedimentation erzielen konnte. Vi,
hofft, daB seine Ausfiihrungen zu weiteren Beobach-
tungen nach dieser Richtung hin anregen. Er weist
dann noch auf einen Patentanspruch (D. R. P.
185928) hin, der ihm erst nach Beendigung seiner
Arbeiten bekannt geworden sei.
Noll. [R. 2028.]

Clément Berger. Die Aiuminatsilicate. (Rev.
chim. pure et appl. [14] 13, 38—64 [1912].){ Die
Aluminatsilicate dienen zum Reinigen harter Wisser.
Das Verfahren ist einfach und billig. Wassermit reich-
lichem Gehalt an alkalischen Erden sind ungeeignet
fiir eine Reihe industrieller Betriebe, in der Textil-
industrie, in der chemischen Industrie und zwar
besonders in der Seifensiederei, der Bleieherei, der
Firberei, der Zuckersiederei, der Destillerie usw.
Diese Betriebe erfordern ein Wasser, welches zum
groBten Teile von den alkalischen Erden befreit ist.
V1. bespricht dann das Kalk-Sodaverfahren, welches
eine groBe Aufmerksamkeit erfordere und keine
vollstindige Reinigung verbiirge, das Wasser be-
halte meistens 2—3 Hirtegrade. Dagegen sei die
Reinigung des Wassers durch Natriumaluminat-
silicate als ideal zu bezeichnen. Losungen von Cal-
ciumbicarbonat und Calciumsulfat setzen sich mit
diesem um in unlgsliches Calciumaluminatsilicat und
16sliches Natriumbicarbonat und Natriumsulfat.
Auf diese Weise werden alle Salze der alkalischen
Erden, die Bicarbonate, Sulfate und Chloride um-
gesetzt, wobei die Hirte auf Null fdllt. Die Regene-
ration der Silicate geschieht mit 109, Kochsalz-
lésung. Die in Betracht kommenden Umsetzungen
sind also einerseits die zwischen den Natrium-
aluminatsilicaten und den alkalischen Erden und
andererseits die zwischen den Alkalierdaluminat-
silicaten und dem Kochsalz. Die zum Reinigen des
Wassers benutzten Aluminatsilicate werden mit dem
Namen ,,Permutit bLezeichnet und nach Gans
durch Zusammenschmelzen eines Gemisches von
Kaolin, Quarz und Natriumcarbonat erhalten. Sie
haben ein blitteriges Gefiige und Permutterglanz
und kénnen bis 509, Wasser absorbieren. Gor geu
hat bei Versuchen iiber die Einwirkung von Koch-
salz auf Tqnerde Aluminatsilicate erhalten, eben-
falls durch Glihen von Kaolinhydrat mit Natrium-
carbonat, Vf. geht dann noch des nidheren auf die
Zusammensetzung der Aluminatsilicate ein, sowohl
der kiinstlichen als auch der natirlich vorkom-
menden, welche letztere teils als Anhydride (Feld-
spate), teils als Hydrate (Zeolithe) vorkommen.
Der Permutit ist den letzteren zuzurechnen. In
einer Reihe von Formeln werden zum SchluB die
in Frage kommenden Bindungen in den Aluminat-
silicaten in iibersichtlicher Weise gekennzeichnet.

Noll. [R. 2030.]

Carl Woltf, Waldenburg i. Schleslen. Vorrich-
tung zur Ausscheidung der Kesselstelnbildner aus
Speisewasser im Dampiraum des Kessels, bei wel-
cher das Wasser iiber offene Becken im Zickzack
hinweggeleitet wird, dadurch gekennzeichnet, daB
die einzelnen Becken gleich ausgebildet und stufen-

formig so aneinandergefiigt sind, da8 ihre schrigen
und erhdhten Seitenrinder eine fortlaufende Gerade
bilden und an den StoBflichen zweier Becken ein
Uberfall entsteht. —

Zeichnungen bei der Patentschrift. (D. R. P.
247 533. KL 136. Vom 11./1. 1910 ab. Ausgeg.
31./5. 1912.) aj. [R. 2479.}

Otto Zeller, Miinchen. Filter mit anelnander-
gereihten, aus Rosten und Rahmen fiir das Filter-
material bestehenden Fillterelementen fiir einfache
oder mehrfache Filtration, dadurch gekennzeichnet,

daB zwischen den Rosten a und den Filterrahmen b
Zwischenrahmen d und g eingeschaltet sind, von
denen die einen d den Zu- und Abflul zwischen
beiden Anschlulleitungen des Filters herstellen,
wihrend die anderen g zur Erzielung einer mehr-
fachen Filtration der Flissigkeit einen Teil der
DurchlaB86ffnungen 5, 6 verschlieBen. — (D. R. P.
248 132. KI. 12d. Vom 18./12. 1910 ab. Ausgeg.
18./6. 1912.) rf. [R. 2836.]
David John Kelly, Salt Lake City, V. St. A.
Vorrichtung zum VersehluB von_Filterpressen u. dgl.

durch einen axlal verschliebbaren Deckel, dadurch
gekennzeichnet, daB radial am Deckel Q angeord-
nete Hebel P mit ihren inneren Enden an einen
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auf der Gleitbiichse B einer am Deckel Q be-
festigten Stange A verstellbar angeordneten Kra-
gen C angelenkt sind und mit ihren &uBeren Enden
durch einen Kniehebelmechanismus, der durch eine
quer vor dem Deckel Q gelagerte Welle H einge-
stellt wird, in VerschluBglieder 15, 16 des Behilters R
ein- oder aus ihnen ausgefiihrt werden kénnen. —

Die Vorrichtung ermdoglicht es, den Deckel
mittels eines an sich bekannten Kniehebelmechanis-
mus rasch und wasserdicht zu schlieBen und ebenso
leicht wieder zu entriegeln. (D. R. P. 249 186.
Kl 12d. Vom 4.74. 1911 ab. Ausgeg. 13./7. 1912.)

rf. [R. 3000.]

Robert Haag, Stuttgart. Filterpressenrost mit
aus Blech bestehenden, aus einer Blechschelbe
herausgedrehten Roststiben, dadurch gekennzeich-
net, daB diese Roststiibe einseitig iiber den aus
Rand und Stegen bestehenden, die Roststiibe
zusammenhaltenden Korper der Blechscheibe iiber-
stehen. —

Es sind bisher diese Roststibe derart herge-
stellt worden, daB sie hiilftig zu beiden Seiten des
aus den Stegen und dem Rande bestehenden und
die Roststibe zusammenhaltenden Blechkérpers
iberstehen. Die geringe Hohe der Roststibe auf
jeder Seite hat nun aber, in Verbindung mit der
groBen Stegbreite, den Nacliteil, daBl die Filter-
masse bein Zusammenpressen der Elemente und
Roste in die aus Steg und Roststiben gebildeten
flachen Rinnen eindringt und sie, wie die Erfahrung
zeigt, oft nahezu ganz ausfiillt, so daB der Filtrier-
vorgang behindert ist. Der nimliche Ubelstand
kann auch bei der umlaufenden Rinne eintreten,
welche die Stege am Umfang freilassen, um eine
rasche Verteilung der zu filtrierenden Flissigkeit
zu crzielen. Dieser Ubelstand wird gemiaB vor-
liegender Erfindung in einfachster Weise dadurch
vermieden. (D. R. P. 248 613. Kl. 124. Vom 11./10.
1911 ab. Ausgeg. 26./6. 1912.) rf. (R. 3007.]

Soc. An. du Filtre Chamberland Systéme Pasteur,
Parls. 1. Verf, zur Herstellung von Filterkerzen und
anderen Filterkorpern, wclche mit einer dicht an-
liegenden, von der Kerze gestiitzten, Briichen nicht
ausgesetzten und selbst eine zusitzliche Filter-
schicht bildenden Kollodiumbekleidung iiberzogen
sind, dadurch gekennzeichnet, daB man die Kerzen
zuerst in gewdohnliches Kollodium, hierauf in verd.
Alkoho! und dann in Wasser oder in gewdhnliches
Kollodium, dem man Traubenzucker, Gelatine,
Tannin und andere in Alkohol, Ather und Wasser
losliche Substanzen zusetzt, taucht.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn.-
zeichnet, dal die Wahrung des feuchten Zustandes
der Kollodiumbekleidung und damit ihrer Filtrier-
eigenschaften durch Eintauchen in ein Bad von
Glycerin und Wasser, Honig oder anderen Sub-
stanzen, welche geeignet sind, den stindigen hy-
groskopischen Zustand zu bewahren, erzielt wird,
gegebenenfalls unter Zusatz eines antiseptischen
Mittels. —

Die Kerzen und anderen Filterkorper, welche
in dieser Weise mit Kollodiumbekleidung versehen
sind, bieten auBer ihrem Widerstand gegen Ver-
schleimung noch den Vorteil, daB sie neben ihrer
Widersetzlichkeit gegen den Durchgang von Mi-
kroben oder Kollodiumpartikeln die Wirksamkeit
des Filterkorpers gegeniiber wolchen, die nicht mit

Kollodium bekleidet sind, lange Zeit erhthen. Man
kann also sagen, daB das Filtrierverfahren somit
erst vollstindig erschopfend gestaltet wird. (D. R.
P. 240123. Kl 12d. Vom 7./8. 1910 ab. Ausgeg.-
11./7. 19812.) rf. [R. 2848.]

Michael Alexandrowitsch Wischnjakoff, Siato-
pol, RuBl. Vorrichtung zum Auslaugen von
Schlamm, insbesondere von Filterpressenschlamm
in der Zuckerfabrikation, unter Anwendung von
PreBschnecken, die sleh in von elnem Mantel um-
gebenen Filterzylindern bei fortgesetzter Zuftihrung
von Auslasugewasser drehem, dadurch gekennzeich-
net,daBdasAuslauge-
wasser unter Druck
und gegen die Rich-
tung der Schlamm-
bewegung in den Fil-
terzylinder 2, 5, 6
eingeflihrt, nach dem
Austritt aus dem
Filterzylinder in dem
diesen umgebenden
Mantel 1 in mehrere
Fraktionen mit ver-
schiedenem  Satti-
gungsgrade  geteilt
und in dieser Teilung
getrennt (bei 22, 23)
abgefiihrt wird. —

Die Konzentration des Auswaschwassers wird
dadurch erhiht, daB die Vorrichtung in der an sich
bekannten Art einer ununterbrochen wirkenden
zylindrischen Filterpresse ausgefiihrt wird, so daB
das Wasser sich innig mit dem Schlamme mischt
und das Filtrat kriiftig auslaugt, so dall ein gutes
Auslaugen mit einem minimalen Waaserquantum
erreicht wird. (D. R. P. 248 612. Kl 12/. Vom
23./5. 1911 ab. Ausgeg. 26./6. 1912.)

rf. [R. 3006.]

Ernst Babrowskl, Griinberg I. Sehl. Trommel-
filter filr Abwiisser, 1. Trommelfilter fiir Abwisser
mit schwebenden Fremdkoérpern, gekennzeichnet
durch ein Becherwerk, dessen Becher die Fremd-
korper vor dem Filtermantel abnehmen und aus-
tragen.

2. Trommelfilter nach Anspruch 1, gekenn-
zeichnet durch einen Sattel, iiber welchen hinweg
die Fremdkorper den Bechern zugeleitet werden,
und durch welchen andererseits ein Riickstau des
Abwassers infolge der Bewegung des Becherwerkes
verhindert wird. —

Betr. Amspruch 3 und Zeichnungen siehe Pa-
tentschrift. (D. R. P. 248 611. Kl. 12d. Vom 3./11.
1910 ab. Ausgeg. 26./6. 1912.) rf. [R. 2845.]

Donatus Timmermans, Reckllnghausen. Ab-
sitzbeeken mit Faulraum und iibereinander liegenden,
vom Abwasser hinterelnander durchflossenen Klir-
réumen, dadurch gekennzeichnet, daB die beiden
Kldarriume durch einen ansteigenden, mit Prell-
platten und siigeschnittformigem Boden versehenen
Kanal verbunden und von dem gemeinsamen Faul-
raum durch den Ubertritt von Wasser und Gasen
aus dem Faulraum nach den Kliirriumen hindern-
den Zungen e, d getrennt sind. —

Die Erfindung strebt an, den faulnisfahigen
Schlamm so schnell wie moglich von den zu reinigen-
den Abwissern zu trennen, aus dem Absitzbecken
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der gegen dieses abgeschlossenen Faulgrube zuzu-
fithren und ihn dort getrennt der Fidulnis zu iiber-
lassen. Das Wasser verlaBt also hier Absitzbecken,
ohne an dem Faulprozel teilgenommen zu haben,
und hat daher nicht die Nachteile fiir die biolo-
gische Klirung wie die iiber dem Faulraum vorge-
faulten Abwasser. Andererseits hat dieses Verfahren

8

die Vorteile des iiblichen Faulverfahrens und zwar:
die Vergasung und Mineralisierung von /;—1/, der
im Rohwasser enthaltenen geldsten organischen
Stoffe, Schlammverzehrung, Verwandlung der Sedi-
mente in fast inoffensive, dranierbare Substanzen
und monatelanges Aufspeichern des Schlammes.
(D. R. P.-Anm. T. 17 090. KI. 85¢c. Einger. 16./11.
1911. Ausgel. 2./5. 1912.) Sf. [R. 2415.]

Henri Louis Adolphe Marie Watrigant, Lille,
Frankr. Verf. zur Reinigung von durch organische
Stoffe stark verunreinigten Abwissern, indem diese
zuniichst mit einer Saure behandelt, sodann alka-
lisch gemacht und schlieBlich mit Metallsalzen ver-
setzt werden, dadurch gekennzeichnet, dafl dem an-
gesiuerten Abwasser eine Losung von Gerbextrakt
oder eine Mischung mehrerer solcher Extrakte in
solcher Menge zugesetzt wird, da8 ein von Metall-
salzen und iberschiissiger Gerbsdure freier Nieder-
schlag entsteht, der von der Fliissigkeit getrennt
wird, bevor diese mit Alkalien und Metallsalzen, wie
Aluminiumsulfat, Eisenchlorid, Chlormagnesium
usw., versetzt wird., —

Man erhélt so einen Niederschlag von stick-
stoffhaltigem Material, der frei ist von Metallsalzen
und Gerbsdure und sich besonders zur Herstellung
von Viehfutter eignet. Zu diesem Zweck mischt
man ihn nach bekannten Verfahren mit Riibenbrei,
Riibenschnitzeln, Kartoffelschnitzeln, Olkuchen oder
einer Mischung dieser Stoffe. Der Salzzusatz hat
die Wirkung, daB die Fillung der Stickstoffverbin-
dungen noch vervollstandigt wird. (D. R. P. 248 979,
Kl. 85¢c. Vom 23./3. 1911 ab. Ausgeg. 8./7. 1912.)

rf. [R. 2880.]

Carl Gunkei, Halle a. S. Verf. zur Reinigung
von Abwéssern unter Verwendung eines Gemisches
von Ton mit Chemikalien, dadurch gekennzeichnet,
daB geriffge Mengen hochplastischer roher Tone mit
feinen, sich bereits im verwitterten Zustande be-
findlichen Mineraltrimmern silicathaltiger Gesteine,
z. B. Schluff, im Uberschul gemiseht und dem Ab-
wasser im trockenen oder feuchten Zustande zu-
gesetzt werden, wobei die tonigen Bestandteile ohne
Trennung von den Mineraltrimmern schnell zer-
fallen und mit den Verunreinigungen der Abwéisser
zu Boden sinken. —

Die Vorteile, die durch das vorliegende Ver-

fahren herbeigefiihrt werden und die dasselbe {iber-
haupt erst wirtschaftlich verwertbar gestalten, sind
die folgenden: 1. Grofle Festigkeit der tonhaltigen
Stiicke in grubenfeuchtem und trockenem Zustande,
wobei dieselben duBerlich den Eindruck gut plasti-
scher Tone machen, aber in Wirklichkeit nur einen
bescheidenen Anteil an’ hochplastischem Ton ent-
halten. 2. Leichter Zerfall derartiger tonhaltiger
Stiicke beim Einbringen ins Wasser, gleichgiiltig,
ob dieselben grubenfeucht oder lufttrocken sind.
3. Schneller Niederschlag der Verunreinigungen,
wobei die auf den Boden des Klirgefifles nieder-
gegangenen Stoffe nicht durch geringe Bewegung
wieder aufgewirbelt werden kénnen, wie dies vor
allem die Kaoline tun. 4. Eine Feinmahlung der
trockenen Ursprungstone ist nicht mehr erforder-
lich. (D. R. P. 248 980. KIl. 85¢. Vom 11./6. 1911
ab. Ausgeg. 8./7. 1912.) rf. [R. 2879.]

Frederic George Sison Ham, Westminster, Lon-
don. 1. Vorrichtung zum Verteilen von Fliissigkeiten,
2. B. von Abwasser, auf Filterbeete oder Oxydations-
korper, bei welcher die Fliissigkeit aus seitlichen
Offnungen eines oder mehrerer Zubringerohre gegen
Platten, Rohre, Kegel usw. st68t, dadurch gekenn-
zeichnet, dal} die StoBkoérper und Zubringerohre von
einem als Wiarmeschutzmantel dienenden Gehiuse,
dessen untere Teile verstellbar sein konnen, iber-
deckt und gegeneinander einstellbar sind.

2. Vorrichtung geméB Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der StoBkoérper mittels Zapfen
und Fiithrungsleisten zwischen den Zubringerohren
auf und ab bewegt werden kann. —

Die Erfindung bezieht sich auf eine hin und
her bewegliche Vorrichtung zur zweckmaBigen Ver-
teilung von Abwasser und Fliissigkeit irgendwelcher
Art tiber Fliterbeete, Oxydationskérper u. dgl. und
bezweckt, das ldstige und vom hygienischen Stand-
punkt aus hochst bedenkliche Zerstduben und Ver-
spritzen des Abwassers oder der Fliissigkeit in der
Luft und die dadurch hervorgerufene Moglichkeit
der Verbreitung von Krankheitskeimen zu verhin-
dern. Ferner wird gemi8 der Erfindung die Wirme,
welche das aus der Vorklirung ankommende Ab-
wasser besitzt, erhalten und damit der ungiinstige
Einflufl niedriger Temperatur auf ein Minimum be-
schrinkt, da erfahrungsgemi8 die Filter dann am
giinstigsten arbeiten, wenn das Abwasser oder die
Flussigkeit noch nicht allzuweit abgekihlt ist.
Gleichzeitig wird bei dieser Anordnung die Vertei-
lung des Abwassers auf der Filterflache eine gleich-
maBigere und giinstigere, als dies bei den bisher ge-
brauchlichen Verteilungseinrichtungen der Fall war.
Zeichnungen bei der Patentschrift. (D. R. P.
247 440. Kl. 85c. Vom 28./12. 1910 ab. Ausgeg.
31./5. 1912. Prioritat [England] vom 28./12. 1909.)

aj. [R. 2528.]

H. W. Clark und George O, Adams. Der Ein-
flud von Kohlenstoff auf die Nitrifikation. (J. Ind.
Eng. Chem. 4, 272 [1912]. Lawrence Experiment
Station.) Die Nitrifikation in Abwéssern ist von
der Art und Menge der vorhandenen Kohlenstoff-
verbindungen abhingig. Versuche mit Zusatz von
Zucker, Melasse, Buttersiure, Alkohol usw. ergaben
bestimmte optimale Bedingungen fiir die Nitrifika-
tion, deren Ablauf von dem jeweiligen Verhiltnis
von Kohlenstoff zu Stickstoff abhiangt.

Flury. [R. 2646.]
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Geigersche Fabrik fir StraSen- and Hans-Ent-
wilsserungsartlkel, G. m. . b. H., Karisruhe {. B.
1. Drebhsprinkler mit Quecksilber- und Flissigkeits-
verschiu8 und Kugel-
lager, dadurch ge-
kennzeichnet, daB
das Kugellagera iiber
dem Quecksilberver-
schluB b angeordnet
und nach auBen wie
nach dem Queck-
silberverschluB hin
durch in das Kugel-
lager einzufiihrendes
Glycerin abgeschlos-
sen ist.
| 2. Drelwsprinkler

nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeich-
net, daB das Kugel-
lager a, dessen duBe-
rer Laufring durch
einen abnehimbaren
Kranz g gebildet
wird, durch eine Kataraktdichtung h, i, k nach
auBen abgesclilossen ist. — (D. R. P. 247 622.
Kl 83¢c. Vom 21./9. 1911 ab. Ausgeg. 1./6. 1912.)

aj. [R. 2529.]

II. 2. Metallurgie und Hiittenfach,
Elektrometallurgie, Metall-
bearbeitung.

Reinhold Scherfenberg, Berlin. Vorrichtung
zum Einfiihren von durch Kiihlung der Rilhrwelle
und der Rihrarme vorgewidrmter Frischluft in dle
einzelnen Etagen elnes mehretagigen Erzriostofens,
gekennzeichnet dureh eine an die Riihrwelle an-
geschlossene an der AulBenseite des (fens entlang
gefithrte Hauptleitung, von welcher in den ein-
zelnen Sollen Zweigrohre nach mittleren Ring-
kammern mit Luftaustrittséffnungen am Umfang
fithren, wiilhrend die Einstellorgane (Schieber oder
Klappen) an der Aullenseite des Ofens in diese
Zweigrolire eingeschaltet sind. —

Die 8o ausgebildete Vorrichtung hat das vor-
teilhafte Krgebnis, dal bei intensiver Erhitzung
der Frischluft und deren gleichméBiger Verteilung
in den einzelnen Etagen von der Mitte aus nach
dem Umfang zu gleichzeitig die Moglichkeit der
genauen Regelung der Frischluftmenge fir jede ein-
zelne Etage von der Aulenseite des ()fens her mog-
lich ist, ohne die Riihrwerkswelle stillzusetzen, und
damit ohne Unterbrechung des Ofenbetriebes.
(Zwei Figuren in der Schrift.) (D. R. P.-Anm.
Sch. 39 576. Kl. 40a. Einger. 2./11. 1911. Ausgel.
27./6. 1912.) H.-K. [R. 2792.]

Dr. Louls Baradue-Muller, Paris. Vorrichtung
zur Absaugung der In Metallen, Metallegierungen,
geschmolzenen Stdhlen u. dgl. enthaltenen Gase
durch Elowirkung eines moglichst hohen Vakuums
wilhrend der FluBperlode. Die Erfindung bezweckt
eine Verbesserung der im Hauptpatent beschriebe-
nen Apparatur in der Richtung, das im Hauptpatent
dargestellte Verfahren leichter durchfiihren zu kén-
nen. Nach diesem verbesserten System werden die

GieBpfannen, welche das Metall enthalten, das vom
Gas befreit werden soll, direkt in die Réume ge-
bracht, wo die Luftleere erzeugt wird. Dieser Raum
ist auBerdem so angeordnet, daB die Abkiihlung der
abgesaugten Gase noch viel energischer gesichert
wird, und zwar durch einen Apparat, der eine kom-
binierte Zirkulation von Fliissigkeit und kalten Ga-
sen zuliBt. Die Einzelheiten der Bauart und ihre
Verbindung miteinander ergeben sich aus den Zeich-
nungen. (D. R. P 248 308. Kl. 40a. Vom 13./8.
1911 ab. Ausgeg. 18./6. 1912. Zus. zu 244 6680 vom
30./12. 1910; vgl. S. 746.) aj. [R. 2919.]

Raymond C. Benner und Miner L. Hartmanan.
Kupellation. (J. Ind. Eng. Chem. 3, 805—807
[1811].) 1n den letzten Jahren sind 8o viele Arten
von Kapellen vorgeschlagen und auf den Markt
gebracht worden, daB cs den Vff. wiinschenswert
schien, einige der bekanntesten vergleichsweise mit.
besonderer Beriicksichtigung der Silberverluste zu
priifen. Ditz. [R. 2205.]

Leo Levinger, Frankfurt a. M. Elektrolyt fiir
galvanische Metallitzungen unter Benutzung einer
Cyankaliumldsung, dadurch gekennzeichnet, dal der
Cyankaliumlésung noch Salze bzw. Doppelsalze des
Aluminiums oder der Alkali- oder Erdalkalimetalle
zugesetzt werden, —

Wiihrend bisher auf Silber und dessen Legie-
rungen mit vorwiegendem Silbergehalt mittels eines
KCN-Elektrolyten allein Tiefatzungen nicht ein-
wandfrei herstellbar waren, ist dies nunmehr mog-
lich, z. B. liefert ein Elektrolyt aus KCN + Kalium-

aluminiumsulfat giinstige Ergebnisse. (D. R. P.-
Anm. L. 31855. Kl 484. Einger. 16./2. 1911,
Ausgel. 27./6. 1912.) H.-K. [R. 2728.]

James Gitsham, Moonee Ponds, Victoria, Austr.
Verl. der Extraktion von Gold und Sllber aus Antl-
mon, Arsen und andere Elemente, wie z. B. Kupfer,
enthaltenden KErzen, dadurch gekennzeichnet, daB
man dieselben mit (‘yanwasserstoffsiure unter Luft-
abschlul behandelt, wodurch ausschlieBlich Gold
und Silber, nicht aber die anderen Elemente in L6-
sung gehen. —

Die als lisungsmittel zu verwendende (yan-
wasserstoffsiure wird zweckmiiBig in statu nascendi
benutzt und daler erst bei der Auflésungsoperation
durch Zersetzung einer sehwaechen CyanidlSsung
mittels im Erz enthaltener Siiure dargestellt. Zweck-
miBig soll die Siure dem (yanid gegeniiber etwas
im UberschuB vorhanden sein, um Cyanidverluste
zu vermeiden. Zeigt das Krz eine neutrale oder al-
kalische Reaktion, so ist eine vorangehende Behand-
lung mit angesiuertem Wasser notwendig, um die
léslichen alkalischen Substanzen zu entfernen. Wenn
das Erz nicht die n6tige Siuremenge enthilt, um die
Cyanwasserstoffsiiure aus dem (‘yanid zu bilden, so
muB man demselben eine verd. Sidure, z. B. Schwe-
felsiure, zusetzen. (D. R. P. 247 831. Kl 40a.
Vom 7.:6. 1911 ab. Ausgeg. 6./6. 1912.) Kieser.

Friedrich W. Siepke. Dle Verhiittung kupfer-
haitiger Endustrieabfille. (Metallurgie 9, 121—133
[1912].) In den Werkstitten fiir Metallbearbeitung,
einschlieBlich der MetallgieBereicn, entstehen durch
die mechanische und schmelzfliissige Behandlung
der Metalle und Legierungen Abfille. Feine und
grobe Metallteile gelangen in den Kehricht, in die
Aschien und Schlacken der Schmelzéfen, in den
Formsand und in andere Stoffe, welche insgesamt
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mit dem Ausdruck Gekritze bezeichnet werden und
zwecks Verwertung ihres Metallgehaltes der Auf-
bereitung unterworfen werden miissen. Vi. be-
spricht die Verarbeitung der Kupfer- und Messing-
kritzen, die im wesentlichen in der Aufbereitung,
Ziegelung, Verschmelzen im Hochofen und Raffi-
nieren im Flammofen besteht. Die Einrichtung der
Hochéfen wird an der Hand von Zeichnungen niher
beschrieben. Die Metallprodukte der Gekritz-
verhiittung finden in der Industrie hauptsichlich
nur zu Giefereizwecken wieder Verwendung, bei
denen besondere Eigenschaften von der Legierung
nicht verlangt werden. Auch das erzeugte Kupfer
ist nicht rein genug, um zur Herstellung von
Qualitétslegierungen mit besonders guten Eigen-
schaften verwendet werden zu kénnen. Erst durch
die elektrolytische Raffination wird es fiir diese
Zwecke brauchbar. Ditz. [R. 2206.}

Dr. Walter Engel. Middellart, Ddnemark.
1. Verl. zur Lésung, Reinigung und Niederschlagung
von Kupfer unter Verwendung einer zylindrischen
elektrolytischen Zelle, die eine rotierende Xathode
enthilt, dadurch gekennzeichnet, daB die durch
das Auslaugen gebildete Kupfersulfatlosung durch
den an den Anoden entwickelten Sauerstoff oxydiert
wird und mit dem frisch einkommenden Réstgut
derartig reagiert, daB schlieBlich das in der resultie-
renden Kupfersulfatlésung vorhandene Kupfer auf
der AuBenfliche der rotierenden Kathode unter
atarker Reibung mit der Fliissigkeit in Plattenform
ausgefillt wird.

2. Vorrichtung zur Ausfilhrung des Verfahrens
nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da8 die
in der elektrolytischen Zelle zentral angebrachte
rotierende zylindrische Kathode innen als Zentri-
fugalriihrer ausgebildet ist, wihrend aulen rings
herum unauflésliche Anoden angeordnet sind, wo-
bei die Innenwand der Zelle eine solche Form hat,
daB sie den mit suspendiertem Réstgut gefiillten
Elektolyten gegen die Kathodenfliche zwingt, so
daB er durch starke Reibung das ausgefillte Kupfer
in bekannter Weise dicht und glatt macht. —

Zeichnungen bei der Patentschrift. (D. R. P.
248 099. KI. 40c. Vom 26./3. 1911 ab. Ausgeg.
13./6. 1912.) aj. [R. 2918.]

E. Miinker. Uber den Einflug geringer Mengen
Phosphor, Mangan und Zinn auf die physikalischen
Eigenschalten von Kupler. (Metallurgie 9, 185 bis
198 [1912]) Vf. untersuchte den EinfluBl geringer
Mengen Phosphor, Mangan und Zinn auf die Festig-
keit, elektrische Leitfihigkeit und das spezifische
Gewicht des Kupfers in verschiedenen Zustinden
der mechanischen und thermischen Behandlung.
Die verschiedenen Eigenschaften des Kupfers wer-
den durch den Zusatz von P, Mn und Sn in gleicher
Richtung beeinfluBt. Eine Erhéhung erfahren: Zer-
reiBfestigkeit und Hirte, eine Verminderung:
Dehnung, elektrische Leitfahigkeit und spezifisches
Gewicht. Der auf Gewichtsprozente der Zusitze
berechnete EinfluB von P, Mn und Sn ist ver-
schieden. Bei den mechanischen Eigenschaften
wirkt am stiirksten der Phosphor, dann folgen Zinn
und Mangan. Bei der elektrischen Leitfahigkeit und
dem spezifischen Gewicht ist die Reihenfolge P,
Mn, Sn. Die Hirte des ungeglithten Kupfers wird
am stirksten beeinfluflt durch P, dann folgen Sn
und Mn. Bei geglihtem Cu dagegen wirken Sn

und Mn stirker als P. Das Ausglithen wirkt bei
simtlichen Legierungen in dem gleichen Sinne;
Festigkeit und Hirte werden erniedrigt, die Deh-
nung erhéht. Die Verdnderungen der Leitfihigkeit
und des spezifischen Gewichtes durch die Wirme-
behandlung sind sehr gering. Ditz. [R. 2212.]
G. G. Urasow. Bestimmte Verbindungen mit
verinderlieher Zusammensetzung der festen Phase,
Leitfahigkeitder Magnesium-Cad-
miumlegierungen. (Z anorg. Chem. 73,
31—47[1912]. St. Petersburg. Polytechn. Institut,
Labor. {. allgemeine Chemie.) Die Ergebnisse der
Leitfahigkeit und Hérte bestatigen die von Grube
gezogenen SchluBfolgerungen, daB ndmlich bei den
Cadmium-Magnesiumlegierungen bei gewohnlicher
Temperatur zwei Reihen von festen Losungen
existieren: feste Losungen der Verbindung 8-CdMg
mit ihren Komponenten und solche der Verbindung
a-CdMg mit Cadmium und Magnesium. Die Ver-
bindung a-CdMg wird auf der Leitfahigkeitskurve
durch ein deutlich ausgesprochenes Maximum und
auf der Hirtekurve durch ein Minimum charakte-
risiert. Der Temperaturkoeffizient von «-CdMg ist
sogar etwas grofer als der des Magnesiums und
Cadmiums wie nachstehende Zahlen zeigen:

Magnesium . 0,00438
Cadmium e e . 0,00425
a-CdMg . . . . .. 0,00586

Bei der Umwandlung einer Art festen LOsung in
die andere liBt sich sowohl auf den Leitfiahigkeits-
wie auch auf den Hirtekurven eine Diskontinuitat
beobachten. Vf. berichtet ferner iiber die Existenz-
grenzen der festen Lésungen von fS-CdMg und
a-CdMg. Durch die Untersuchung der elektrischen
Leitfahigkeit der Legierungen oberhalb 255° erhilt
V1. eine vollkommene Bestitigung fiir das theo-
retisch abgeleitete Diagramm einer chemischen Ver-
bindung, die eine kontinuierliche Reihe von festen
Losungen mit ihren Komponenten bildet.
L. [R. 2710.]

The Metals Extraction Corporation Ltd., London.
Verf. zum Extrabieren von Zink und Kupfer aus
Erzen, dadurch gekennzeichnet, daB auf eine Mi-
schung von gerostetem Erz und Wasser die aus dem
Rostofen abziehenden, gekiihlten, Schwefligsiure
enthaltenden Gase zur Einwirkung gebracht werden,
so daB das Metall als Sulfit gelost wird, welche Lo-
sung der Wirkung der heilen Gase aus dem Erzrost-
ofen ausgesetzt wird, wobei ein unldsliches Sulfit des
Metalles gefillt wird, wihrend dabei die Gase an
Schwefligsdure angereichert und gekiihlt werden,
um dann zur Behandlung des mit Wasser gemisch-
ten gerosteten Erzes zu dienen. —

Die Vorrichtung zur Durchfiihrung des Ver-
fahrens besteht aus einem Rostofen, einem damit
verbundenen Féllungsturm, in welchem die schwef-
ligsaure Losung den dem Rostofen entstromenden
heiBen Gasen ausgesetzt wird, aus besonderen Heiz-
vorrichtungen fiir den Fillungsturm, wenn solche
notig sind, und dem Extrahierungsturm, der mit
dem ersteren in Verbindung steht und in welchem
die abgekiihlten Gase auf eine Mischung des Erzes
mit Wasser zur Einwirkung gebracht werden. Zeich-
nung bei der Patentschrift. (Osterr. P. 54 266. KI.
40a. Angem. 12./11. 1910. Vom 1./3. 1912 ab.
Ausgeg. 10./7. 1912, Prioritdt (GroBbritannien)
vom 7./12. 1909.) aj. [R.2923.]
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Paul Schmidt & Desgraz G. m. b, H., Hannover.
Vert. und Vorrichtung zur direkten Gewinnung von
Zink aus zinkhaltigen Riickstinden und minderwer-
tigen Erzen. Vgl. Ref. Pat.-Anm:. Sch. 37 752; 8.
744. Im 2. Patentanspruch, 5. Zeile von unten, muBl
ea heilen R i p p e n statt Rissen. (D. R. P. 248 179.
Kl. 40a. Vom 26./2. 1911 ab. Ausgeg. 19./6. 1912.)

W. Hommel. Die Prinziplen der Blenderéstung
In Muffeldfen, (Mctallurgic 9, 281—296 [1912].)
Im ersten Teil der Abhandlung gibt Vf. eine Kritik
der Begriffe und Bestimmung der Roéstfaktoren.
Aus scinen Ausfithrungen ergibt sich, daB fiir einen
guten Blenderistofen die folgenden Momente in
Betracht kommen: 1. Das Erz muB rasch auf die
Entziindungstemperatur gebracht werden konnen.
Hier muB also eine kraftige Erhitzung, sei es von
auBen oder durch die heiBen Rostgase, stattfinden.
2. Dice cntziindete Blende muB unter tiichtigem
Umriihren und miBiger Luftzufuhr, aber ohne
Erhitzung von auBen, des groBten Teiles
thres Schwefels beraubt werden konnen. 3. Die
fast vollig entschwefelte Blende muB bei einer Tem-
peratur, die 800° nicht zu iibersteigen braucht, unter
tiichtigem Umriihren mit cinem starken Luftstrom
in Beriihrung gebracht werden konnen, ohne dal
sic jedoch von demselben abgekiihlt wird. 4. Der
vom Erz eingenommene Raum soll sich zu dem
freien Raum der Muffel moglichst wie 1:1 ver-
halten. Der zweite Teil behandelt das Résten in
Handifen. ks wird darauf hingewiesen, daB sich
namentlich in Belgien immer mehr der Delplace-
ofen einbiirgert, den man am besten als einen
modifizierten Maletraofen charakterisiert. Fir
moderne Réstofen sollte (Generatorgasfeuerung eine
conditio sine qua non sein. Im letzten Kapitel be-
spricht Vf. das Rosten in mechanischen Ofen und
zwar 1. Roticrende Trommeln, 2. rotierende Herd-
ofen, 3. Ofen mit geradliniger Filhrung der Krihler
und 4. Ofen mit rotiecrenden Krihlarmen. SchlieB-
lich wird ecine vergleichende Kritik der verschiede-
nen Ofensysteme gegeben. Ditz. [R. 2217.]

W. Borchers. Uber dle Verarbeltung von sul-
fidischen oder oxydischen Zinkerzen im elektrischen
Ofen. (Metallurgic 9, 153—154 [1912). ) Wihrend
der Jahre 1907—1910 wurden auf Veranlassung des
Vf. Versuche iiber die elektrische Verarbeitung von
Zinkerzen durchgefilhrt. Schon die von Grau -
m ann 1906/07 ausgefiihrten Untersuchungen er-
offneten die Moglichkeit, die Zinkblende nach dem
Prinzipe des sogenannten Niederschlagsverfahrens,
nimlich durch Verschmelzen mit metallischemn
Eisen ohne vorgingige Rostung auf Zink zu ver-
arbeiten. Im Jahre 1907 versuchte Eulenstein
das zur Reaktion erforderliche Eisen in dem wihrend
der Umsetzung nach der Gleichung

ZnS + Fe == FeS + Zn
entstehenden Eisensulfiir zu losen und innerhalb
eines elektrischen Ofens, in wclchem die Eisen-
sulfiirachmelze als Erhitzungswiderstand diente, der
am entgegengesetzten Ende dieses Widerstandes
einzutragenden und sich ebenfalls in der Eisen-
sulfiirschmelze losenden Zinkblende entgegenzu-
fiihren. Ferncr wurde auch die Verarbeitung oxy-
discher Erze im elektrischen Ofen nach gleichem
Prinzip von Tho mas in den Jahren 1909/10 ver-
sucht. (Vgl. die beiden folgenden Referate.)

Ditz. [R. 2209.]

Ch. 1912,

Eulenstein. Untersuchungen tiber den Einflug
von Ldsungen vou Elseu In Schweleleisen auf Zink-
blende. (Mctallurgie 9, 154158 [1912].) Lésungen
von Fe in FeS wirken auf Zinkblende derart ein,
daB Zink abdestilliert. Die Einwirkung findet bei
Temperaturen von 1300° aufwirts statt. Mit stei-
gendem Fe-Gehalt in FeR wird die Einwirkung
glinstiger und erreicht bei einer Konzentration von
459, Fe in FeS mit geringem Fe-Uberschub iiber
die theoretisch notwendige Menge Fe fiir eventuelle
praktische Zwecke ihre obere Grenze, da weiterer
Fe-Zusatz in nicht annahernd gleichem Verhiltnis
die Zinkdestillation steigert. Die untere Grenze der
Einwirkung liegt bei rund 59, Fe in FeS. Ditz,

F. Thomas. Elekirischer Widerstandsofen fiir
beliebige Badlingen. (Metallurgie 9, 158—160
[1912].) Auf Veranlassung von W. Borchers
unternalim V{. dic Konatruktion cines elektrischen
Ofens, der sich je nach der zu Gebote stehenden
Spannung des Betriebsstromes und nach der Leit-
fahigkeit des Schmelzbades auf die erforderlichen
Lingen einstellen 1daBt. Dadurch soll die Frage der
trockenen elcktrischen Zinkgewinnung ihrer Liésung
néher gebracht werden. Es werden zwei Ausfiih-
rungsformen des Ofens an der Hand von Zeichnun-
gen beschricben. Beziiglich der Konstruktions-
dctails muB auf das Original verwiesen werden.

Dit=. [R. 2211.]

Baumann. Versache mit Aluminium, geschweiBt
und ungeschweist, bei!gewdhnlicher und héherer
Temperatur. (Z. f. Dampfk. Betr. 35, 73—74 [1912).
Stuttgart.) Die mechanischen Eigenschaften des
Aluminiums sind in der gleichen Weise wie'die der
meisten Metalle von dem Bearbeitungszustande ab-
hingig: gewalztes Material zeigt groBere Zugfestig-
keit und geringere Dehnbarkeit als ausgegliihtes,
dessen Festigkeit mit der Gliihtemperatur abnimmt.
Stiabe, die nach dem D. R. P. 118 888 der Firma
Heraeus in Hanau geschweillt waren, ergaben Werte,
die zwischen denen fiir kalt bearbeitetes und fiir
ausgeglithtes Material lagen. —bel. [R. 2453.]

Zeno D’Amico, Genua. Ver!. zur Erseugung
eines gegen die Einwirkung von Seewasser und
konzentrierten Sduren oder Alkalien widerstands-
fihigen Uberzuges au! Aluminium, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das Aluminium nach einer voran-
gehenden griindlichen Reinigung mit einer l4sung
von Eisenchlorid, Zianchlorir, Zinkchlorid und
Ammoniumchlorid behandeit und alsdann durch
Einbringen in eine ammoniakhaltige Ldsung von
Kupferchlorid mit einem Zusatz von Kaliumeisen-
tartrat und Calciumtartrat mit einer Oxydations-
schicht versehen wird, deren Anhaften durch weitere
Behandlung des Aluminiums mit einer alkohol-
haltigen Zinkacetatlosung mit nachfolgender Neu-
tralisierung mittels einer wisserigen Losung eines
Alkalicarbonates und darauffolgendem Waschen mit
leicht angesiiuertem Wasser erhoht wird, worauf es
der Einwirkung heiBer Luft von iiber 200° (vorteil-
haft 350°) ausgesetzt, hierauf mit einer warmen
oxydierten Losung eines Mineraldles, leicht trock-
nender Ole, Weichharzes oder mit Gummiharzen
vermischten Balsams behandelt und schlieflich
nochmals in heiBe Luft von ungefihr 350° gebracht
wird, —

Die nach dem vorliegenden Verfahren behan.
delten Aluminiumgegenstinde sind gegen die Ein-
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wirkung des Meerwassers, sowie schwacher Sduren
und Alkalien vollstindig unempfindlich und halten
sogar eine voriibergehende Einwirkung von konz.
Sauren und Alkalien aus. Das derart behandelte
Aluminium eignet sich also besonders vorteilhaft
zur Verwendung auf Schiffen. (D. R. P. 248 857.
Kl 484d. Vom 31./12. 1910 ab. Ausgeg. 1./7. 1912.)
rf. [R. 2862.]

Dubois & Haufmann, Rheinau b. Mannheim.
Verf. zur Entzinnung von WeiBblechabfiilen mittels
einer das Chlor verdiinnenden Fliissigkeit, gekenn-
zeichnet durch die Verwendung von Sulfurylchlorid
als Verdiinnungsmittel. —

Es ist bereits vorgeschlagen, Weiflblechabfalle
mittels Chlors und einer das Chlor verdiinnenden
Fliissigkeit, wie Tetrachlorkohlenstoff oder Tetra-
chlordthan, zu entzinnen. Den Tetrachlorkohlen-
stoff kann man vorteilhaft durch Sulfurylchlorid
ersetzen. Der Vorzug der Verwendung dieses Lo-
sungsmittels besteht darin, dall die Reaktion erheb.
lich rascher verliuft und insbesondere, da8 etwa
dem WeiBblech anhaftende Feuchtigkeit die Reak-
tion nicht erschwert. (D.R. P. 247967. Kl. 40a.
Vom 35./11. 1910 ab. Ausgeg. 10./6. 1912.)

aj. [R. 2915.]

F. C. Mathers und 0. R. Overman. Die Wir-
kung von Zusatzstoffen in galvanischen Bleibidern.
(Vers. Am. Electrochem. Soc., Boston, April 1912;
advance sheet.) Vff. haben eine gro8e Anzahl von
anorganischen Stoffen, dtherischen Olen, Harzen und
Gummen, Zucker und Stdrke, Alkaloiden und Ab-
kémmlingen davon, Glykosiden, Proteiden und
stickstoffhaltigen tierischen Stoffen, Fermenten und
Enzymen, Phenolen u. a. m. probiert, von denen
die meisten sich als unwirksam erwiesen haben.
Die besten Ergebnisse haben Nelkendl oder Eugenol,
Pepton, Phloridzin und Guajacgummi in vorstehen-
der Reihenfolge geliefert. Nelkenol wird fiir Blei-
hyperchloratbider zum Plattieren und Raffinieren
empfohlen (151 g zu 907,2 kg Blei). Phloridzin ist
vielleicht etwas wirksamer, wegen seiner Kost-
spieligkeit aber nur fiir Versuchsarbeiten geeignet.

D. [R. 2229.]

Electric Furnaces and Smelters Ltd.. London,
1. Verf, der Erzeugung von schwer zu gewinnenden,
seltenen Metallen, wie Wolfram und Uran, aus ihren
Oxyden oder anderen Verbindungen durch Reduk-
tion mittels Carbiden und Siliciden, dadurch gekenn-
zeichnet, da die Verunreinigung des reduzierten
Metalles mit Kohlenstoff aus dem Carbid dadurch
vermieden wird, da8 das Carbid in fur die Reduktion
ungeniigender Menge zugesetzt und der Fehlbetrag
durch einen Zusatz an Ferrosilicium ausgeglichen
wird.

2. Verfahren der Erzeugung von schwer zu ge-
winnenden, seltenen Metallen nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, daB ein Gemisch aus 75 Teilen
Wolframoxyd, 7—10 Teilen Ferrosilicium und 14
bis 18 Teilen Calciumcarbid im elektrischen Ofen
niedergeschmolzen wird.

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daf gegen das Ende des Schmelzvor-
ganges Kalk zugesetzt und die Temperatur auf 2800
bis 2900° gesteigert wird, wobei das Calcium des als
FluBmittel zugesetzten FluBspates und jenes des
Kalkes mit dem im reduzierten Metall enthaltenen
Kohlenstoff sich zu Calciumcarbid verbinden. —

Bei dem heutigen Reduktionsverfahren mittels
Kohle oder Kohlenoxyd gewinnt man keine reinen
Metalle, da die Metalle sich dabei teilweise mit Koh-
lenstoff verbinden. Man hat daher auch bereits vor-
geschlagen, die Reduktion der Oxyde mittels Cal-
ciumecarbid durchzufiihren, um den Kohlenstoff-
gehalt der zu erzeugenden Metalle auf ein niedrigeres
MaB herabzusetzen und dabei gleichzeitig die be-
kannten Eigenschaften des Calciums, Wirme zu er-
zeugen, Schlacke zu bilden und stark reduzierend
zu wirken, mit auszunutzen; ebenso hat man bereits
empfohlen, Silicide als Reduktionsmittel zu ver-
wenden. Bei der Verwendung von Calciumcarbid
allein tritt aber Kohlenstoff an das reduzierte
Metall und verunreinigt es; nimmt man aber weniger
Carbid, als zur voélligen Reduktion erforderlich ist,
so geht Metall mit der Schlacke verloren. Silicide
andererseits sind kostspielig { Ferrosilicium ist billig)
und verunreinigen das reduzierte Metall, indem
dieses Silicium aufpimmt. (D. R. P. 247993
Kl 40c. Vom 8./4. 1911 ab. Ausgeg. 11./6. 1912.)

Kieser. [R. 2017.]

R. Korten. Uber das Umschmelzen von Ferro-
mangan im elekirischen Ofen. (Stahl u. Eisen 32,
425432 [1912].) V1. berichtet iiber die beim Um-
schmelzen von Ferromangan im Kellerschen
Ofen gemachten Erfahrungen. Die Abnutzung der
Auskleidung des Ofens ist eine auBerordentlich ge-
ringe. Das Umschmelzen des Ferromangans ohne
Verdampfungsverluste erzielt man am sichersten,
wenn man init niedriger Spannung arbeitet. Die
Schmelzkosten lassen sich bedeutend erniedrigen,
wenn man das Ferromangan zundchst in einem
anderen Ofen auf Hellrotglut vorwirmt und dann
dieses vorgewdrmte Ferromangan i elektrischen
Ofen einschmilzt. Eine weitere Herabsetzung der
Schmelzkosten erzielt man bei Verwendung einer
geringen Menge von Silicium an Stelle von Ferro-
mangan, z. B. einer Legierung von etwa 76%, Man-
gan und 49, Silicium. An den Bericht des VIi.
schloB sich eine Besprechung, an der sich A. Miil-
ler, P. Boehm, H L Réchling, W. Ei-
lender, H. Nathusius, A. Thiele, Th.
Geilenkirchen und F. Schréder be-
teiligten. Ditz. [R. 2222.]

Dr. Heinrich Hinden, Crefeld. Vorrichtung zur
Reduktion von Efsenerz zu Eisenschwamm durch
einen vorgewirmten Gasstrom in hintereinander
geschalteten Reduktionsriumen, dadurch gekenn-
zeichnet, dal um einen Gasreduktionsofen senk-
rechte, kippbar auf Fahrgestelle aufgesetzte Erz-
reduktions6fen angeordnet sind, die einerseits unter-
einander, andererseits mit dem Gaserzeuger durch
eine mit Mehrweghihnen versehene Gasleitung in
Verbindung stehen, so daB der einzelne Erz-
reduktionsofen ausgeschaltet, sowie von der Leitung
entfernt und das reduzierende Gas nur durch die
itbrigen Erzreduktionsofen in beliebiger Reihen-
folge peleitet werden kann, —

Hierdurch wird erreicht, daB das reduzierende
Gas in die einzelnen Erzreduktionsdfen nacheinander
tritt und schliefllich nur durch die noch nicht
fertigen Erzreduktionséfen geht. Diese kénnen nun
als Schachtofen ausgebildet werden. Der Betrieb
kann der Beschickung und den gewiinschten Er-
zeugnissen entsprechend geregelt und ohne Unter-
brechung gefiihrt werden. Nach erfolgter Reduktion
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konnen niamlich die Ofen nacheinander in einem
Schmelzofen entleert, mit frischem Erz beschickt
und wieder um den Gasreduktionsofen eingereiht
werden. Da keine Umleerung des Eisenschwamms
in besondere GefiBe erfolgt, ist schiidlicher Luft-
zutritt vermieden. (D. R. P.-Anm. H. 49 360.
Kl. 18a. Einger. 21./1. 1910, Ausgel. 11./7. 1912.)
H.-K. 2798.]

Sven Emil Sleurin, Higanis, Schweden., Verl.
zur Reduktion von Erzen, insbesondere von Eisen-
erzen, mlittels e¢lnes festen kohlehaltigen Stoffes
durch FErhitzen unterhalb der Schmelztemperatur
in geschlossenen Beliiltern. dadurch gekennzeich-
net, dall die Wiinde des Behiilters ganz oder teil-
weise mit einer Schicht pulverformigen oder stiik-
kigen Stoffes ausgefiittert werden, der weder mit
dem gewonnenen Metalle, noch mit dem Material
des Behiilters zusammensintert, zum Zweck, nach
beendeter Reduktion das Metall ohne Beschiidigung
des Behiilters entfernen zu konnen. —

Es ist hereits bekannt, Frze, z. B. Lisenerze in
der Weize zu reduzieren, dal sie in mehr oder we-
niger feinverteiltem Zustande mit Kohle vermischt
oder schichtenweise in Kohle eingebettet in geschlos-
senen Behilltern auf eine unter dem Schmelzpunkte
des zu gewinnenden Metalles liegende Temperatur
erhitzt werden. Nach vollzogener Reduktion ist aber
die Lntfernung des Metalles aus diesen Behiiltern
schwierig, weil das Metall harte, zusammengesin-
terte, porose Stiicke oder Kuchen bildet, die so fest
an den Behilterwinden haften, dall die Behilter
beim Herausnehmen des Metalles gewohnlich zer-
stort werden. Zeichnungen bei der Patenschrift.
(Osterr. P. 54 245. KL 184. Angem. 16./8. 1911.
Vom 1./3. 1912 ab. Ausgeg. 10./7. 1912.)

aj. [R. 2921.]

James Galey, Neu-York, Verf. zur Zutiithrung
entfeuchteten Windes zur Geblisemaschine von
Hochifen oder Konvertern Iin langen, den atmo-
sphiirischen Elnfliissen ausgesetzten Rohrleltungen,
dadurch gekennzeichnet, dall der Wind zwischen
Entfeuchtungs- und Gebliiscanlage aut gleicher Tem-
peratur und Ieuchtigkeit pehalten wird. —

In der Ausfithrung der lirfindung wird bei be-
stehenden Anlagen, die einen Lufttrocknungsappa-
rat verwenden und bei denen dieser Lufttrocknungs-
apparat sich entfernt von der Gebliisemasehine be-
findet, ein Mantel oder sonstiger Schutz auf der
Luftleitung, dic von dem Lufttrocknungsapparat
nach der Gebliisemaschine fithrt, angeordnet, und
zwar zu dem Zwecke, cine ungefiihr gleichmiiBige
Temperatur der Luft in der Leitung zu erzielen und
auf diese Weise Luft von ungefihr gleichmiBigem
Gewicht sowoll als auch von ungefihr gleichmiiBi-
gem Feuchtigkeitsgehalt nach der Geblésemaschine
zu fiilhren. Zeichnungen bei der Patentschrift. (D.
R. P. 248 156. Kl. 18«. Vom 19./6. 1909 ab. Aus-
geg. 17./6. 1912.) aj. [R. 2909.]

Fritz W. Liirmann. Vorteile, Nachteile und
Kosten der Zumischung von Sauerstoff zum Ge-
blisewinde der Hoehéfen. (Mitteilg. aus der Hoch-
ofenkommission des Vercins deutseher Eisenhiitten-
leute.) (Stahl u. Eisen 32, 609—611 [1912]) Bei
Annahme eines Preises von 235 Pf fiir 1 cbm Sauer-
stoff und einer Zumischung von 195 von dem Ge-
blisewind wiirde per 'Tonne Roheisen nach eciner
vom V. aufgestellten Rechnung eine Ausgabe von

10 M veranlaBt werden. Erst bei einem Preise von
1 Pf fiir den Kubikmeter Sauerstoff konnte seine
Anwendung (speziell im Falle von Betriebsstorungen)
geniigend billig werden. Bei raschen Temperatur-
verminderungen im Gestelle, die besonders bei Ver-
hiittung der achwedischen Erze vorkommen sollen,
wiire die Zumischung von Sauerstoff von Vorteil,
eine dauernde Zuniischung wire fiir die Erhaltung
des feuerfesten Mauerwerks nachteilig.
tz. [R. 2227}

F. Wiist. U'ber die Berechnung des zur direkten
Reduktion hin Hochofen verbrauchten Kohlenstoffs,
(Stahl u. Eisen 32, 389-—392 [1912].) AnschlieBend
an die vor kurzem (Stahl u. Eisen 31, 935 [19114:
diese Z. 24, 1611 [1911]) vom Vi. an einigen Bei-
spielen durchgefiihrte Berechnung der Mengen des
zur dirckten Reduktion im Hochofen verbrauchten
Kohlenstoffs wird diese nun in allgemeinerer Form
durchgefiihrt, AuBerdem werden die einsehligigen
Literaturangaben in Besprechung gezogen.

Ditz. [R. 2219.]

Arthur Ramén, Helsingborg, Schweden. 1. Ka-
nalofen mit bewegliehem Herd, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Kiihlraum des Ofens mit scinem
Verbrennungsrautn durch einen oder mehrere, ge-
gebenenfalls wassergekiihlte Kanile i verbunden ist,
in welche Rolire zum Einpressen von gegehenenfalls
vorgewiirmten, gasformigen Mitteln miinden und
derart aungeordnet sind, daB sie injektorartig wirken
zu dem Zwecke, die Luft aus dem Kiihlraume abzu-
saugen und in den Verbrennungsraum einzupresscn
sowic sie hierbei mit dem cingefiihrten Verbren-
nungsgas zu vermischen und die aus dem Kiihl-
raum angesaugten Luftmengen iiber dic ganze
Ofenbreite regelbar einzufiihren.

2. Kanalofen nach
Ansprueh 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die
Rolhre zum Einpressen
der pasformigen Mittel
wassergekiihlt und ein-
stellbar sind.

3. Kanalofen nach
Anspruch 1 mit mehreren Kanilen i zwischen dem
Kiihlraum und dem Verbrennungsraum, dadurch
gekennzeichnet, daB in diese Kaniile abwechselnd
Rohre fiir Gas und solche fiir Luft miinden, zum
Zweck, einc sog. Galerieeinleitung herbeizufiihren.

4. Eine Abinderung des Kanalofens nach An-
spruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB das Gas zwi-
schen den Kaniilen i durch in den Scheidewidnden m
an der dem Verbrennungsraum zugekehrten Seite
angeordnete Rinnen o zugeleitet wird, —

Die Zeichnung stellt eine Ausfithrungsform im
wagercchten Sehnitt dar. (Osterr. P. 54 241. K. 18q.
Angem. 3./4. 1911. Vom 1./3. 1912 ab. Ausgey.
10./7. 1912.) aj. [R. 2920.]

Deutsche Maschinenfabrik A.-G., Dulsburg.
Vorrichtung zum Kiblen der vom Tragring bedeckten
Mantelteile von Konvertern durch den Geblisewlnd,
dadurch gekennzeichnet, daB die Kiihlrohrleitung
vor dem Absperrventil der Hauptwindleitung an
diese angeschlossen ist, so daB die Kiihlung stindig
erfolgen kann, gleichgiiltig, ob dem Konverter selbst
Geblisewind zugefiihrt wird oder nicht. —

Im Gegensatz hierzu haben die bekannten Ein-
richtungen eine Kiihlung nur wihrend der Zeit,
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wo geblasen wird, ermoglicht. (1 Figur in der
Schrift.) (D. R. P.-Anm, D. 25 802. KI. 186. Ein-
ger. 18./9. 1911. Ausgel. 13./5. 1912))
H.-K. [R, 2459.]
Johannes Maerz, Breslau. Regeperativilamm-
ofen, bei dem die Luft von unten rechtwinklig oder
nahezu rechtwinklig dem Brenngase zugeleitet wird,

dadurch gekennzeichnet, da der oder die Gasziige d
schrig geneigt verlaufen und in der Sohle der vor
dem Ofen befindlichen Verbrennungs- oder Vor-
kammer sich die Miindungen der Luftziige e be-
finden. — (Osterr. P. 54 246. Kl 18b. Angem.
24./8. 1911. Vom 1.3. 1912 ab. Ausgeg. 10./7.
1912.) aj. [R. 2922.)

Poetter-Ges. m. b, H., Diisseldorf. 1. Aus
einem bewegbaren Ring bestehender Spaltverschluf
fiir Ofen mit kippbarem Herde, dadurch gekennzeich-
net, dal der haubenartige Ring durch einen Exzenter
angehoben und seitlich verschoben wird.

2. SpaltverschluB nach Anspruch 1. dadureh
gekennzeichnet, daf die Innenseite der Haube mit
feuerfester Masse ausgekleidet ist. —

Der Gegenstand der Erfindung bildet eine Ab-
dichtung fiir solche Ofen, bei welchen in bekannter
Weise der Herd als KippgefiB ausgebildet ist. Durch
Anordnung nach Anspruch 1 wird vermieden, daB
bei Freilegung des Spaltes die Haube iiber die Spalt-
rinder hergeschoben wird; diese Bewegung ermog-
licht die Auskleidung der Haubeninnenseite nach
dem Spalt zu mit feuerfester Masse in rationeller
Weise. (2 Figuren in der Schrift.) (D. R. P.-Anm.
P. 28 150. KI. 18b. Einger. 9./1. 1912. Ausgel.
10./6. 1912.) H.-K. [R. 2624.]

Poetter, G. m. b. I1., Diisseldorl. Verf. und Vor-
richtung zum Auswechseln von Brennerképfen bei
Martinéten, dadurch gekennzeichnet, dalB der
Brennerkopf mitsamt der treppenférmigen Metall-
platte, auf der er ruht, mittels eines Wagens ein-
gefiithrt und auf die bestehenden Podeste zwischen
dem Ofenherd und den feststehenden Gas- und
Luftziigen niedergelassen wird.

2. Vorrichtung fiir das Verfahren nach An-
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, dal der Wagen
fiir den Brennerkopf eine dreifache Bewegung ge-
stattet, ndmlich eine Vorwirtsbewegung, eine seit-
liche Bewegung und eine Auf-- und Abwirts-
bewegung. —

Die Auswechstung kann bequem vorgenommen
werden, ohne dal eine Betriebsstérung oder AuBer-
betriebsetzung des Ofens erforderlich wére. (Drei
Figuren in der Schrift.) (D. R. P.-Anm. P. 28 149,
Kl. 1856. Einger. 8./1. 1912, Ausgel. 4./7. 1912.)

H.-K. [R. 2799.]

J. Lasius., Die Darstellungen guBeiserner Ofen-
platten vom Standpunkte des Kunsthistorikers be-
trachtet. (Stahl u. Eisen 32, 519—526 [1912].) Vor-
trag, gehalten auf der 16. Versammlung deutscher
GieBereifachleute am 9./12. 1911 zu Diisseldorf.

Ditz. (R. 2226.]

P. Paglianti. Uber den Einftub des Siliciums
auf die Eigenschaften des FluBeisens. (Metallurgie
9, 217--230 [1912].) Einleitend werden die bis-
herigen Untersuchungen iiber den EinfluB des Sili-
ciums auf die mechanischen Eigenschaften des
Eisens, die bis zum Beginn des vorigen Jahrhunderts
zuriickreichen, besprochen. Anschlieflend daran
werden die vom Vf. durchgefithrten Versuche mit-
geteilt und deren Resultate diskutiert. Es wurde
eine Reihe im elektrischen Ofen hergesteliter Eisen-
Siliciumlegierungen mit Siliciumgehalten bis etwa
59, im unbehandelten, geglithten und abgeschreck-
ten Zustande auf folgende Eigenschaften unter-
sucht: Chemische Zusammensetzung, Geflige, Zug-
festigkeit, Dehnung, Kontraktion, Harte, Kerb-
zihigkeit, spezifisches Gewicht, elektrische Leit-
fihigkeit und magnetische Eigenschaften. Das Sili-
cium erhoht die FlieBgrenze, Festigkeit und Harte,
verhindert die Dehnung und Kontraktion des
unbehandelten, gegliihten und abgeschreckien Ma-
terials. Die Kerbzihigkeit verindert sich bei un-
behandeltem Material bis etwa 1,49, Si nur wenig,
oberhalb 1,69/, nimmt sie ab. Sowohl Ausglithen
als auch Abschrecken erhohte in vorliegendem Falle
die Spridigkeit. Das spez. Gew. nimmt mit steigen-
dem Siliciumgehalte ab, der elektrische Leitungs-
widerstand zu. Die Wairmebehandlung verindert
den elcktrischen Widerstand der Eisen-Silicium-
legierungen nicht. Die Art der Abkiihlung ist auf
die Eigenschaften des Endproduktes von unter-
geordneter Bedeutung. Die magnetischen Eigen-
schaften werden dureh den Siliciumzusatz sehr
stark verindert. Dieser EinfluB tritt besonders bei
gegliithtem Material deutlich in Erscheinung. Durch
den Siliciumzusatz wird das Eisen magnetisch ver-
bessert, und zwar kann die ginstigste Wirkung
bereits bei 29, Si erzielt werden. Legierungen in der
Nihe von 29, erhalten ihre giinstigsten Eigen-
schaften durch geeignetes Ausgliihen.

Ditz. [R. 2214.]

E. Heyn und O. Bauer. Beitrag zur Frage der
Seigerungen in FluBeisen. (Stahl u. Eisen 32, 402
bis 403 [1912].) Die metallographische Unter-
suchung zweier eingesandter Rohrabschnitte, die
auf den inneren Rohrwandungen zahlreiche, quer zur
Liangsachse der Rohre verlaufende Risse und Auf-
spaltungen zeigten, ergab cine nach Atzung mit
Kupferammoniumchlorid hell bleibende seigerungs-
arme Auflenzone und eine dunkelgefirbt erschei-
nende seigerungsreiche Innenzone. In Ubereinstim-
mung damit stand der chemische Befund, indem die
Innenzohne reicher an Phosphor und Schwefel als
die AuBenzone war. Das Aufreillen der Rohre (beim
Kaltziehen) ist wahrscheinlich durch die verschie-
dene Dehnungsfihigkeit der beiden Zonen begiin-
stigt worden. Datz. [R. 2221.]

Max Bermann. Die Theorie des Schweifiens von
Stahl und ihre praktische Anwendung. (Z. Ver. d.
Ing. 56, 501—508 [1912].) Vi. bespricht das
Schweillen des Eisens im festen Zustande, die Merk-
male der Schweilbarkeit, die vollkommene
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SchweiBung, die Verwendung von Schweifimitteln
und die GréBe des SchweiBdruckes, ferner die
autogene SchweiBung und zwar die Beschaffung
der Wirme, die Oxydation und Reduktion der
SchweiBstelle, die Wahl des Verbindungsmetalles,
die Vorbereitung oder das Zurichten der SchweiB-
stelle und die Giite der autogenen SchweiBung.
Ditz. [R. 2204.]

The New Departure Manufaeturing Co., Bristol,
V. 8t. A. 1. Verl. der Oberflichenkohlung eiserner
Gegenstiinde mittels kohlenstoffhaltiger Gase oder
Dampfe, die dureh Vergasen von Kohlenwasserstof-
fen gebildet werden. dadurch gekennzeichnet, dal die
Kohlenwasserstoffe andauernd in kleinen Mengen
in den Vergasungsraum cingefiihrt und bei einer
Temperatur vergast werden, die mindestens gleich,
zweckmiiBig aber hoher ist als die Kohlungstempe-
ratur, und dall das
Gas (Dimpfe) mit
dieser Temperatur
durch seine Eigen-
spannung unmittel-
bar in den Koh-
lungsraum ein-
stromt.

2. Vorrichtung
rur Ausfithrung des
Verfahrens  nach
Anspruch 1, da-
durch gekennzeich-
net, dal3 die oben
mit Zuleitung 12
fiir das Kohlungsmaterial versehene Vergasungs-
kammer 4 zwischen der Heizkammer 2 und der
Kohlungskammer 7 angeordnet und mit der letzteren
am Boden in Verbindung ist. —

Ein wagerechter Schnitt nach 2—2 der Figur
lat 2, 4. 7 ring- bzw. kreisférmig erscheinen. (D.
R. P. 247 775. KL 18c. Vom 8./6. 1910 ab. Ausgeg.
6.'8. 1912.) aj. {R. 2910.}

Societd Italiana per Ia Cementazione e Gii
Acciai Speeiali, Rom. Verf. der Zementierung von
Stahl und Stahllegierungen mittels Borverbindungen
und Verbindungen der Metalle der Eisengruppe ent-
haltender Zementierungsgemische, dadurch gekenn-
zeichnet, daf3 in den Zementierungsgemischen Borate
oder Boriire der Metalle der Eisengruppe gleichzeitig
mit Manganverbindungen (wie Mangansulfat, -car-
bonat usw.) zur Anwendung kommen. —

Das Eindringen des Kohlenstoffes vollzieht
sich mit groBer Schnelligkeit, und seine Verteilung
in der zementierten Zone wird auBerordentlich
gleichmalig, man erlangt mit groBer Leichtigkeit
die Diffusion anderer in dem Zementierungsgemisch
in ungebundenem Zustande oder in unbestindigen
Verbindungen enthaltener Elemente (wie des Bors,
des Mangans, des Nickels, des Wolframs usw.) in
dem festen Stahl. (D. R. P. 248 256. KI. 18c.
Vom 14.7. 1910 ab. Ausgeg. 18./6. 1912.)

Kieser. [R. 2912.)

Efekworth & Sturm, G. m. b. H., Witten, Ruhr.
1. StoBofen mit Vorherd und Durchwelchungsherd,
in dem die Blocke von oben und unten beheizt werden
konnen, dadurch gekennzeichnet, daf3 die die beiden
Herde trennende Einschniirung ¢ so weit herunter-
gezogen ist, dall von den dem Durchweichungsherd
b zugefithrten Heizgasen nur ein Teil unmittelbar

in den Vorherd e ilibertreten kann, und daB der
groBere Teil der Heizgase dem Vorherd durch eine
Umleitung f zugefiihrt wird.

2. Ausfithrungsform des StoBofens nach An-
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB in die Um-
leitung f ein Rekuperator g eingeschaltet ist.

3. Ausfiihrungsform des StoBofens nach An-
spruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, dal vor

oder hinter dem Rekuperator g besondere Zufiih-
rungsstellen h, i bzw. k, I fir Heizgas und Luft an-
gebracht sind. — (D. R. P. 248 165. Kl. 18c. Vom
14./9. 1911 ab. Ausgeg. 13./6. 1912.)

aj. [R. 2011.]

0. P, Watts. Der EinfluB verschiedenartiger
Stoffe auf die Geschwindigkeit der durch Schwefel-
silure verursachten HKorrosion von Eisen. (Vers.
Am. Electrochem. Soc., Boston, April 1912; advance
sheet.) Vf. gibt eine Erkldrung fir die von C. F.
B ur g essbeobachtete Verringerung der Korrosion
von Eisen durch Schwefelsiure infolge Zusatzes
einer geringen Arsenikmenge. Von den untersuchten
Stoffen bewirkten eine Verzogerung der Korrosion:
Salzsiure, Brom- und Fluorwasserstoffsaure; Na-
triumarsenat, Arsensulfat, Bromkalium; Chlor-
ammonium, -mangan, -quecksilber, -natrium, -zinn;
Chromalaun, -sulfat; Fluorkalium, Jodkalium;
Quecksilbersulfat, Natriumstannat, Hydrochinon,
Resorcin. Beschleunigt wurde die Korrosion durch:
Chromsiure; Wismutsulfat; Chromchlorid; Kupfer-
sulfat; Chlorgold, -platin; Kaliumchlorat, -chromat,
-bichromat, -nitrat, -hypermanganat; Quecksilber-
nitrat; Silbernitrat, -sulfat. Wirkungslos oder
zweifelhaft erwiesen sich: Ammoniumsulfat, An-
timonsulfat, Bor- und Citronensiiure, Kaliumsulfat.

D. [R. 2228.]

Thomas Watts Coslett, Blrmingham, England.
1. Verf. zur Herstellung elner Schutzschicht gegen
das Rosten von Elsen oder Stahl unter Verwendung
von Phosphorsiure, dadurch gekennzeichnet, daB
das Metall der Einwirkung von Phosphorsiure in
Gegenwart von Zink oder einer Zinkverbindung oder
einer Ldsung hiervon in Phosphorsdure oder der
Einwirkung von saurem Zinkphosphat ausgesetzt
wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daf eine Lésung verwendet wird, die
Zinkphosphat und Eisenphosphat enthilt, und daB
zur Herstellung dieser Losung Eisenfeilspine oder
dgl. und Zink oder eine Zinkverbindung in granu-
lierter Form in starker oder verd. Phosphorsiure
aufgelost werden. —

Es ist bereits bekannt, Eisen- oder Stahlgegen-
stinde mit Hilfe von Phosphorsiure mit einer
Schutzschicht gegen Feuchtigkeit oder andere vxy-
dierende Einfliisse zu versehen. Hiervon unter-
scheidet sich das den Gegenstand der Erfindung bil-
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dende Verfahren dadurch, da8 das mit dem Uber-
zug oder Niederschlag zu versehende Metall der Ein-
wirkung von Phosphorsiure in Gegenwart von Zink
oder einer Zinkverbindung oder einer Losung hier-
von in Phosphorsiure oder der Einwirkung von
saurem Zinkphosphat ausgesetzt wird. Hierdurch
erhilt der Uberzug oder Niederschlag héhere rost-
schiitzende Eigenschaften, als es mit dem bekannten
Verfahren der Fall ist. Ferner wird eine gleichmiBi-
gere Verteilung des Uberzuges oder Niederschlages
erhalten, was sich daraus erklirt, daf} die verd. Lo-
sung klarer ist und infolgedessen auch leichter be-
handelt werden kann. (D. R. P. 248 856. KI. 48d.
Vom 2./12. 1910 ab. Ausgeg. 2./7. 1912)
rf. [R. 2907]

E. Liebreich und F. Spitzer. Uber den Einflub
von Anstrichen auf das Rosten des Eisenms. (Z. f.
Elektrochem. 18, 94—99 [1912]. Berlin.) Die Vff.
untersuchten den Einfluf von Anstrichen mit ver-
schiedenen in der Technik iiblichen Farben auf das
Rosten des Eisens, indem sie ein- oder mehrmals
angestrichene Platten zugleich mit blankem Eisen
der Einwirkung von Wasserdampf von 100° aus-
setzten. Wihrend ein einmaliger Anstrich das Eisen
schiitzt, nimmt mit zunehmender Zah! der An-
striche die Rostbildung bei allen Farben zu, mit
Ausnahme einer patentierten Spezialfarbe, die beim
Eindringen von Feuchtigkeit Alkali abspaitet. Die
theoretische Deutung ihrer Versuchsergebnisse be-
halten sich die Vif. vor, —bel. [R. 2451.)

K. Arndt. Das Rosten von Eisen unter Schutz-
anstrichen. (Z. f. Elektrochem. 18, 233—234 [1912]
Charlottenburg.) Gegentiber der Bemerkung von
Liebreich und Spitzer in der vorstehend

referierten Arbeit, dal} die Beobachtung von Rost- |

erscheinungen unter Anstrichen so gut wie ganz
vernachlissigt geblieben sei, macht Vf. darauf auf-
merksam, daB es eine sehr grofle Literatur iiber
dieses Thema gibt. Er hilt es fiir unzweckméiBig,
daB Liebreich und Spitzer die Anstriche
auf hochpolierte Bleche auftragen, von denen die
Farben leicht abspringen, und empfiehlt eine Wieder-
holung der Versuche mit aufgerauliten Blechen,
sowie auch an feuchter Luft. —bel. [R. 2450.]
R. Winckler. Zur Reostung der GuB- und
Schmiederohre. (Sonderdruck aus Haustechn.Rund-
schau 1912.) Vf. unterzieht die letzten in dem
langwierigen Streit um gufl- oder schmiedeeiserne
Rohre erschienenen Arbeiten (vgl. z. B, diese Z. 24,
427[1911]; 25, 285 u. 1215[1912]) einer Besprechung
und kritisiert besonders die Versuche Arndts,
deren Ergebnisse fiir die Gurohre giinstig waren. —
Dem Referenten ist nicht bekannt, ob der Vf. in
dem Streite Partei ist. —bel. [R. 2452.)
0. Krohnke. Die Rohrfrage auf der Inter-
pationalen ' Hygieneaussteliung in Dresden. (Stahl
u. Eisen 32, 403—405 [1912).) Gegeniiber Blan -
chart (Stahl u. Eisen 32, 342 [1912); diese Z. 25,
1215 [1912]) weist Vf. darauf hin, daB die meisten
altesten GubBrShren aus sehr viel widerstands-
fihigerem Material bestehen als die neuesten GuB-
" rohren, auch wenn mit den bisher zur Verfiigung
stehenden Priifungsmitteln mikroskopische Unter-
schiede nicht immer augenscheinlich zu machen
sind. Die von Blanchart erwihnten, in Frank-
furt durchgefiihrten Versuche berechtigen nicht zu
weitgehenden SchluBfolgerungen iiber die Rost-

bestdndigkeit der Materialien. Weitere Bemerkun-
gen betreffen die graphitische Zerstérung von GuB-
eisen, die in einem speziellen Falle zu beobachten
war, wihrend unter den gleichen Verhdltnissen
justierte Mannesmannréhren sich gut gehalten haben.
Ditz. [R. 2223.]

Gerh. Boecker. Untersuchungen iiber das
System MKobalt — Kohlenstoff. (Metallurgie 9, 296
bis 303 [1912].) Zur Herstellung der Schmelzen
diente reinstes pulverformiges Kobalt, Marke
,»,Kahlbaum®, mit nur 0,0159% Fe, frei von
Nickel und Kohlenstoff. Als Kohle wurde reinste
Zuckerkohle mit 0,029, Glithriickstand verwendet.
Fiir die Kobalt-Kohlenstofflegierungen wurde das
Schmelzdiagramm ausgearbeitet. Der Schmelz-
punkt des reinen Xobalts wurde bei 1448° gefunden.
Bei einer Temperatur von schiatzungsweise 1700°
werden maximal 3,99 Kolilenstoff vom Kobalt
aufgenommen. Bei langsamer Abkiihlung scheidet
sich fast aller Kohlenstoff als Graphit aus. Bei der
eutektischen Temperatur von 1300° vermag Kobalt
0,829, C in fester Lisung zu halten. Die Ldslich-
keitslinie von Kohlenstoff in festem Kobalt wurde
in Abhéingigkeit von der Temperatur zwischen 1300
und 1000° bestimmt. Die eutektische Linie beginnt
bei 0,829; C und liegt bei 1300°. Die mikrosko-
pische Untersuchung bestédtigte und erginzte die
thermische Analyse. Die analytische Bestimmung
des Kohlenstoffs wurde nach dem Sarnstrdém -
schen Chromschwefelsiureverfahren, aber unter
anderen Konzentrationsbedingungen durchgefiihrt.

Ditz. [R. 2218.]

Gebr, Borchers, Chemische Fabriken in Gosiar
und Oker, Goslara. H. 1. Verf. zur Verarbeitung von
Erzen und Hittenprodukten, welche Kobalt, Nickel
und Silber, sowie Eisen und Arsen enthalten, sowie
von Speisen und Nickel-Kobaltrohoxyden durch
Rosten mit Alkalibisuifat, dadurch gekennzeichnet,
daf die Behandlung mit Bisulfat wiederholt aus-
gefiihrt wird, wobei nach jeder Behandlung zur
Trockne gebracht bzw. gerostet wird.

2. Ausfithrungsform des Verfahrens nach An-
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafl neben Bi-
sulfat Schwefelsdure oder Schwefeltrioxyd, mit denen
die Masse mehrfach durchfeuchtet und zur Trockne
gebracht wird, Anwendung finden, wobei die
Schwefelsdure oder das Schwefeltrioxyd auch vor-
teilhaft in dem Rostofen zerstiubt werden kann.

3. Ausfiihrungsform des Verfahrens nach An-
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB zundchst
eine Schmelzung mit Bisulfat vorgenommen, dann
die Masse eingetrocknet bzw. gerdstet, hierauf mit
Schwefelsjure durchtrinkt, wieder getrocknet und
gerostet und diese Behandlung so oft ausgefiihrt
wird, bis ein zufriedenstellender AufschluB er-
reicht ist.

4. Ausfilhrungsform des Verfahrens nach An-
spruch 1—3, dadurch gekennzeichnet, dafl durch
Steigerung der Schwefelsiuremenge und ErhShung
der Temperatur das Silber in lésliche Form ge-
bracht wird.

5. Ausfithrungsform des Verfahrens nach An-
spruch 1, daB vor der Behandlung mit Bisulfat bzw.
Sdure eine Behandlung mit so geringen Mengen
Kohle unter Luftzutritt stattfindet, daf3 eine Spal-
tung der komplexen Erze eintritt, wihrend das vor-
handene Arsen nur zum Teil verfliichtigt wird, wo-
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durch Erze, die als solche nur schlecht oder gar
nicht mit Bisulfat und Schwefelsiure aufschlieBbar
sind, fiir diese Stoffe aufschluBfihig werden. —
Man erhilt die Sulfate und Arseniate der Me-
talle, welche man auslaugt, wihrend der Riickstand,
wenn nétig, nochmals in der gleichen Weise be-
handelt wird. In den Beispielen ist die Verarbeitung
von Kobaltsilbererzen aus dem Ontariobezirk (Ca-
nada) und einer Speise, die neben Ni, Co und Fe
auch Pb, Cu und S enthilt, beschrieben. Von einem
Erz, das 149, Ag, 299, As, 89, Sb, 69 Fe, 59, Ni
und 79/ Co enthielt, wurde ein Riickstand (209 der
urspriinglichen Krzmenge) von 0,8589, As, 0,594,
Sb, 0,29, Ag, kein Co und Ni erzielt. Ohne Silber-
verlust. wird mithin As und Sb fast vollig, Ni und
Co vollig in Losung gebracht. (D. R. P.-Anm. B.
64 089. Kl. 40a. Einger. 8./8. 1911. Ausgel. 17./6.
1912.) H..K. [R. 2726.]
Otto Barth. Die Erhoéhung der chemischen
Widerstandsfihigkelt mechanisch noech gut be-
arbeltbarer, tir Konstruktionszwecke verwendbarer
Leglerungen. (Metallurgie 9, 261—276 [1912])
Zweek der Arbeit war, cine legicrung zu finden,
dic neben guter, mechanischer Bearbeitbarkeit be-
sonders hervorragende Widerstandsfiahigkeit gegen
dic Einwirkungen des  Seewassers, der  Atmo-
sphirilien und verdiinnter Siuren, hauptsichlich
Salpetersdure, besitzen sollte. Gerade Legierungen,
dic eine hohe Widerstandsfihigkeit gegen verdinnte
Salpetersiure und gegen Salpetersdure, die NaCl
enthilt, aufweisen, haben sieh erfahrungsgemal als
besonders widerstandsfihig gegen Scewasser und
den EinfluB der Atmosphirilien gezeigt. In dieser
Richtung untersuchte Vf. (auf Anregung von
Borchers) die Legicrungen des Kobalts mit
Zinn und den EinfluB des Cers auf die mecha-
nischen und chemischen Eigenschaften des Alumi-
niums. Unter den Legierungen des Kobalts mit
Zinn erweist sich die mit 402, C'o und 609, Sn als
hervorragend bestandig gegen Salpetersdure jeder
Konzentration. Durch Liscn dieser Legicrung in
Kupfer bis zu 200, Kobalt-Zinnlegicrung oder
durch Legieren von Bronzen it Kobalt, so dal
das Verhiltnis von Co zu Sn stets wie 4 zu 6 ist,
entstehen schon goldgelbe Legierungen, die neben
guter mechanischer Bearbeitbarkeit —  Feilen,
Bohiren, Drehen, Schimieden, Gieflen — cine ziem-
liche Bestiindigkeit gegen verdiinnte Salpetersdure
besitzen. Bei Metallen, die in HNO; passivierbar
sind oder doch eine Art von passivem Zustand an-
nchmen, wird dureh die Misehkrystallbildung die
Passivierbarkeit erhéht, so daB bei der Sattigungs-
konzentration sogar ein Maximum der Passivierbar-
keit erreicht wird. Ferner wird die Tatsache be-
statigt, daB Verbindungen oder Legierungen in der
Nihe von Verbindungen ein Maximum der Bestin-
digkeit aufweisen, daB dagegen ein Kutektikum ein
Maximum der Loslichkeit zeigt. Bei Zusatz geringer
Mengen Cerfluorid (bis zu 2°3) bei der Aluminium-
elektrolyse werden cerarme Aluminiumlegicrungen
erhalten. Ebenso werden durch Zusammenschmiel-
zen von Aluminium und Cerfluorid und Erhitzen
dieses Gemisches auf 1000° cerarme Aluminium-
legierungen erhalten. Der Zusatz ciner geringen
Menge Cer bis zu 29; erhoht die Festigkeit und
Dehnung des Aluminiums ganz erheblich, ohne die

geringe Cerzusitze zum Aluminium wird die Lde-
lichkeit in Salzsdure und Alkalilauge gar nicht be-
einfluBt, die in verdiinnter Salpetersiure dagegen
ungiinstig. Der EinfluB des Cers beruht weniger
auf dem Zustandekommen einer Legierung, als auf
einer reinigenden Wirkung. Da auch das reinste
Aluminium Si enthélt, so liegt wahrscheinlich eine
Al.Ce-Silicidlegierung vor. Dieses Cersilicid ist sehr
leicht ldslich und bewirkt trotz der Mischkrystall-
bildung eine Herabminderung der Bestindigkeit
des Aluminiums. Ditz. [R. 2216.]
Otto Barth. Verarbeltung einer geridsteten blei-
reichen Kobalt-Nickelspeise, (Mctallurgie 9, 199 bis
216 [1912].) Der zur Verarbeitung gelangende Roh-
stoff enthielt nach der Analyse: 25;79°; (0O,
18,78% NiO, 0,309, Ag, 24,53°,P’b0, 5,66%, As,
2,08% Sb, 17,669 Fe,05, 0,240, C(u0, 1,95%, ('a0.
Das gemahlene rohe Kobaltoxyd war ein schwarzes
Pulver mit einem Stich ins Graue und stellte eine
teilweise abgeristete Speise vor. Die durchgefithrten
Versuche bezweckten die Verarbeitung durch sul-
fatisierendes Risten. Es wurden Untersuchungen
durchgefihrt {iber die Zersetzungstemperaturen von
Nickelsulfat und  Kobaltsulfat, iiber die Ent-
stehungstemperaturen  dieser  Sulfate  aus  ihiren
Oxyden und iiber die Entstehung der Sulfate aus
den entsprechenden Sulfiden. Die Versuche zeigten,
daB eine Kobalt-Niekeltrennung durch sulfatisieren-
des Risten nicht miglich ist, dal aber beim Raosten
des rohen Oxyds in einem Gemisch von Luft und
S0, eine betriichtliche Menge Co und Ni verhiiltnis-
miBig leicht in Sulfat iibergeht, und daB die Aus-
beute mit steigender Temperatur wichst.  Die
weiteren  Versuche befaBten sich mit der Ver-
arbeitung des rohen Kobaltoxydes auf Kobalt-
Nickelsulfatlauge, die Verarbeitung der Lauge und
das Verschmelzen der Riostrickstinde auf Blei.
Das auf den Versuchsergebnissen basicrende Ver-
fahren wird am Schlusse in einer Ubersicht kurz be-
schrieben. Dtz [R.2213]
Otto Roff und Walter Martin. 'ber die Lislich-
keit von Kohlenstoff in Niekel. (Mectallurgic 9, 143
bis 148 [1912].) Aus der von den Vif. angefiihrten
Literatur geht hervor, daff das Temperatur-Kon-
zentrationsdiagramm des Nickelkohlenstoffsystems
zurzeit nur auberst unvollkommen bekannt ist. Die
Vervollstindigung dieses Dingramins bezweekte die
vorliegende Arbeit, deren Ergebnisse wie folgt zu-
sammengefaBt werden. 1. Durch Restimmung der
Loslichkeit von Kohlenstoff in flissigem Nickel
zwischen 1550 und 2500° wird festgestellt, dal die
Laslichkeit des Kohlenstoffs hei etwa 2100° mit
6,429 cin Maximum erreicht; die Zusammensctzung
der Schmelze entspricht dann ziemlich genau der
Formel Nig(. 2. Die metallographische Unter-
suchung der abgeschreckten Schmelzen fiihrte zur
Entdeckung eines neuen Gefiigebestandteils, der
dank sciner braunen Farbe und seiner grioSeren
Widerstandsfihigkeit gegen Atzmittel neben der
Nickelgrundmasse und dem Graphit leicht zu er-
kennen ist und scinem Auftreten nach kauni anders
denn als Nickelcarbid gedcutet werden kann.
3. Das Gesamtverhalten der Nickel-Kohlenstoff-
legierungen beim Erhitzen ist dem der Eisen-Kohlen-
stofflegiecrungen iiberaus &hnlich; der Analogie-
schluB erscheint darum berechtigt, daB Eisen wie

Bearbeitbarkeit im geringsten zu beeinflussen. Rurale ! (Nicked.saisk slenlichen Bedingungen ihnliche Ver-
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bindungsformen ihrer Carbide zeigen werden. 4. Der
neue Gefiigebestandteil wird deshalb mit dem in
den Nickel-Kohlenstoffschmelzen enthaltenen Car-
bid identifiziert, das bei etwa 2100° seine maximale
Konzentration erreicht, und als Trinickelocarbid in
die Literatur eingefiihrt. Dritz. [R. 2208.]

Alexander McKechnie, Birmingham, und Fredric
George Beasley, Smethwick-Birmingham. Verf. zur
Behandlung von fast eisenfreiem, hochwertigem
Nlckel- Kupferstein, welcher bei gewdhnlicher Tem-
peratur und atmosphérischem Druck kaum von
verd. Sduren angegriffen wird und in welchem das
Nickel als Sulfid neben Kupfer vorhanden ist, da-
durch gekennzeichnet, daBl man Schwefelsdure oder
eine andere gleichartig wirkende Mineralsaure auf
das Erz in einem geschlossenen Behilter bei hohem
Druck und hoher Temperatur einwirken la3t, wobei
Nickelsulfat in Losung geht und durch den gebilde-
ten Schwefelwasserstoff das erstmalig geloste Kupfer
als unlésliches Kupfersulfid ausgefillt wird, so daB
in einer einzigen Operation eine Uberfithrung des
Nickels in die losliche Form und eine Reinigung der
entstandenen Nickelsulfatlosung von dem Kupfer
durch Ausfillen des letzteren erfolgt. —

Sollte die Zusammensetzung eines Rohsteins
ergeben, daB er nicht geniigend Nickelsulfid enthilt,
um hinreichend Schwefelwasserstoff zur vollstin-
digen Ausfillung von Kupfer zu erzeugen, so mufl
man gegebenenfalls etwas ungerdstetes Erz zum
Ausgleich in den Druckbehilter einfiihren. (D. R.
P. 247 968. Kl. 40a. Vom 16./7. 1911 ab. Ausgeg.
11./6. 1912)) aj. [R. 2916.]

M. Traube-Mengarini und A. Scala. Die Wir-
kung des reinen und des elektrolythaltigen destillier-
ten Wassers auf Metalle. (Z. f. Kolloide 10, 113
bis 119 [1912]. Rom.) Bei der Fortsetzung ihrer
fritheren Untersuchungen iiber die kolloidale Léos-
lichkeit kompakter Metalle (diese Z. 23, 1337 u.

1529 [1910]) fanden die Vff., daB ebenso wie Cu,

Ag, Pt und Pb auch Fe, Zn, Ni, Sn in destiliertem
Wasser rasch kolloidale Losungen bilden. Es tritt
ein Gleichgewicht zwischen Losung und festem
Metall ein, das bei Anwesenheit von Elektrolyten
durch Ausflockung des Kolloids gestért wird, so
daB eine weitere Auflésung des Metalls erfolgt. Fiir
kolloide Lésungen von Fe, Pb und Cu wird gezeigt,
daB sie nur bei Ausschlu8 von Luft besténdig sind,
andernfalls tritt Oxydation und Ausflockung des
Hydroxyds ein. Die Vff. fiihren die Entstehung
der kolloiden Metallosungen auf Grund ihrer ultra-
mikroskopischen Beobachtungen im Gegensatz zur
Adsorptionstheorie auf Bildung von Verbindungen
zwischen Metall und Wasser, die aber von den
Hydroxyden verschieden sind, zuriick.
—bel. [R. 1901.]

Dr. Leo Mayer, Charlottenburg. Verf. zur Her-
stellung gleichmasiger und gleichmiflg festhaftender
galvanischer Uberziige auf Blechen u. dgl., dadurch
gekennzeichnet, daf eine Anode von derartiger
Wolbung verwendet wird, daf der Randabstand
von Anode und Arbeitsstiick groBer ausfillt als der
Mittenabstand. —

Hierdurch soll vermieden werden, da8 der gal-
vanische Niederschlag auf dem Arbeitsstiick an den
Rindern stirker ausfillt als in der Mittejund an
den Réndern ungeniigend haftet. (2 Figuren in der
Schrift.) (D. R. P.-Anm. M. 45 624. KI. 484. Einger.
8./9. 1911. Ausgel. 13./6. 1912.)

H.-K. [R. 2729.]

Metallpapier-Bronzefarben-Blattmetallwerke A.-
G., Miinchen. Verf, zur Herstellung von echten oder
unechten Blattmetallfolien tiir Priage- u. dgl. Zwecke,
dadurch gekennzeichnet, daB man auf das den
Triger fiir das Blattmetall bildende Hautchen aus
Klebstoff vor dessen vollstindigem Trocknen echtes
oder unechtes Blattmetall auftragt. — (D. R. P.
247 898. Kl 22g. Vom 4./10. 1910 ab. Ausgeg.
7./6. 1912.) aj. [R. 2913.]

Poerschke. Der Gesundhbeitsschutz In Metall-
beizereien (Metallbrennen). (Mitt. d. Inst. . Ge-
werbehygiene 1912, 37—44. Berlin.) V1. beschreibt
an Hand zahlreicher Abbildungen die modernen
Einrichtungen zur Ableitung der beim Beizen von
Metallen auftretenden Stickoxyde. Der natiirliche
Zug eines Schornsteins reicht bei der Schwere der
Gase zum Absaugen nicht aus; entweder verstirkt
man ihn durch kiinstliche Heizung, oder man arbeitet
mit Exhaustoren oder mit Wasserstrahlgeblasen. Auf
alle drei Arten laft sich eine volkommene Ent-
fernung der Gase erreichen. Die Anlagen der ersten
Art sind billig einzurichten, aber teuer im Betrieb;
Exhaustoren erfordern gréfere Anlagekosten, sind
aber im Betrieb billiger, wiahrend die Verwendung
der durch ihre Billigkeit in Anlage und Betrieb aus-
gezeichneten Wasserstrahlgeblise wegen des not-
wendigen Wasserdrucks auf im Erdgescho8 gelegene
Réume beschrinkt ist. Die an sich mustergiiltige
Anlage der A.-E.-G. (diese Z. 23, 2154 [1910])
kommt wegen ihrer Kostspieligkeit als Vorbild fiir
die meisten Fille kaum in Frage.

—bel. (R. 1903.]

P. Welller. Das metailographische Laborato-
rlum im Hiittenbetrieb. (Chem.-Ztg. 36, 321—322
u. 332—333 (1912].) V{. beschreibt das metallo-
graphische Laboratorium eines groBen Walzwerkes,
bei dessen Einrichtung die Anforderungen der
Praxis in jeder Hinsicht beriicksichtigt wurden.
Die bei vorkommenden Neueinrichtungen wert-
vollen Einzelheiten miissen im Original nachgelesen
werden. —bel. [R. 1899.]

Berichtlgungen: In meiner auf S. 1553 dieser Z. erschienenen Arbeit ,,Zur Theorie der Vulkanisation
des Kautschuks'‘ ist mir bei der Abschrift ein Versehen unterlaufen. Auf S. 1553, Spalte 1, muB der Satz
von Zeile 8—6 von unten selbstverstindlich lauten: ,,2. Die Elastizitat und die Festigkeit

werden erhoht.‘

Dr. Hewnrich Loewen, Berlin.
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